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SEMANARIO

DE AGRICULTURA Y ARTES
DIRIGIDO A LOS PARROCOS

Del Jueves 13 de Agosto de 1799.

AGRICULTURA.

Razon de las ventajas conseguidas en los afios 1796, 97
» 98, en la tierra de la Torre de Gallego , perteneciente
al Hospital de nuestra Senora de Gracia de Zaragoza,
siguiendo el método ventajoso de labrar los campos
con bueyes.

Experimento primero.

TT o Aode 1796 . lib. onz.
na fanega de trigo* porgado cogx-} e

da en tierra labrada con mulas peso. A2 B0

Corresponde el cahiz de Aragon 4. . . 09 12 00
Experimento segundo.
Ario de 1797.

Una fanega de trigo porgado cogido en

el mismo campo , pero labrado con} oo 47 ofb

ButyesitpesoL 5 S22 DI ¢ OH,
Corresponde el cahiz4 . . ... . ... 0 20 o0
Ventaja de labrar con bueyes 4 mulas. . or 08 oo

1 Ocho fanegas de Aragon hacen algo mas de tres de Castilla, y 4
estas ocho medidas las llaman cabiz.
La arroba de Aragoa tiene treinta y seis libras de & doce onzas.
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Experimento tercero.

Afio de 1798. arr. lib. onz.

i ircunstan-
Una. fanega con las u{)):smasl circu } &t oo
cias que el num, 2. peso. . . . . ..
Corrresponde el cahiz a. . . . . .14 - 1ol 32 oo
Ventaja del nim. 3.°al 2.5de . . . . . 00 12 por cahiz,
Yialnom a2 deit BA8 ST . Sl o1 20 por cahiz,

Estos experimentos los ha’ dirigido Don Francisco Asea-
sio , Socio de la Sociedad Aragonesa , y Mayordomo del ex-
presado Hospital.

ECONOMIA DOMESTICA.

De los Jamones.

En cada lugar hay su manera de preparar los jamones de
cerdo , 6 de favali: el modo mas sencillo es dexarles (luego
que se mata al animal y se separan de Ia hoja de tocino) por
tres 6 quatro dias tendidos sobre una tabla, 4 fin de que
la carne se asiente, y pierda un poco de humedad ; ponen-
se despues sobre un tablero 6-plano inclinado y se Ies cu-
bre por todas partes con sal, afiadiendo wn poco de nitro
(salitre) si le hubiese. En tiempo seco toma mejor la sal
que en el humedo, en que se han de cerrar las ventanas
para que con la_humédad no sefiquide : el agua sal que se v
formando escurre hacia un barrefio en que se pone la cabe-
za y los pies del ‘cerdo: cada dia se vuelven los Jjamones
lo de abaxo arriba, y se lesecha mas sal, si la que tenian
se ha derretido, El nitro dexa la carne mas firme y colorada
que la sal. No es posible_fizar los dias que se han de tener
los jamones'en este estado, pues esto es conforme sea el
tiempo mas 6 menos seco.

~Los antiguos Romanos empleaban como un celemin de
sal para cada jamon ‘que ponian en toneles sobre una capa
de sal, le rodeaban y cubrian con ella ; y echaban otro en-
cima , y asilos iban colocando sin tocar unos _en otros , has-
ta que se llenaba el tonel i sobre el ultimo ponian una bue-
i 5 na




na capa de sal: al cabo de quatro 6 cinco dias se mudaban
los de arriba abaxo dexdndoles de la misma manera: 4 los
doce dias los sacaban, y despues de quitarles la sal que tenian
por encima , los colgaban dos dias al ayre ; al tercero los en-
xugaban bien con una esponja, los frotaban con aceyte,y
los colgaban al humo otros dos dias; al siguiente los fro—
taban con upa mezcla de aceyte y vinagre, y quedaban
colgados en la dispensa sin temor de polilla ni gusanos.

Jamones de Maguncia.

I.  Meétodo. Los salan con salitre puro: los tienen ocho
dias bien apretados en una prensa: se empapan en espi-
ritu de vino en que se han echado algunos granos de enebro
molidos 0 quebrantados , y los ponen a secar al humo de lefa
de enebro: su carne queda muy encarnaday dura.

II. Meétodo. Muerto el puerco y separados los jamo-
nes , se ponen sobre una tabla, y puesta otra encima, se
carga con piedras por espacio de veinte y quatro horas;
despues se salan sobre las hojas del tocino, 6 aparte, y
quando hayan tomado bien la sal se envuelven entre heno,
y se tienen por dos dias en una cuba entre capas alternati-
vas de tierra y jamenes: cuécense lias o borras de vino con
salvia, romero, hisopo, almoradux , romillo y laurel, y
se echa esta -decoccion tibia sobre los jamones en una vasi-
ja bien tapada en que se conservan dos dias : sicanse, y se
cuelgan 4 la chimenea 6 cerca de ella en donde se ahuman
por cinco ¢ seis dias diferentes veces con enebro.

III. Meétodo. Se tienen los jamones cinco dias toman-
do la sal, despues diez dias entre limaduras de hierro ; al
sacarlos de ellas se lavan con vino tinto , y se cuelgan en
un quarto estrecho en que se ahuman diez dias con enebro
dos veces en cada uno.

IV. Meétodo. Separados los jamones del tocino se ex-
tienden bien y se dexan sudar en la bodega por quatro dias
en tiempo seco , y dos en tiempo humedo , reniendo cuidado
de enxugar muy frecuentemente el agna que suﬁan ; se po-
nen en prensa entre dos tablas , y se dexan alli otro tanto
tiempo como han estado en la bodega ; despues se les sazona
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con sal, pimienta, clavo y anis, todo molido,y 4 los nue-
ve dias de estar en este aderezo, se meten en borras 6
lias de vino por otros nueve dias : envuélvense al cabo de
ellos entre heno , y se entierran en la bodega en parage
que no esté muy himedo, en donde no han de permanccer
mucho tiempo 4 fin de que no se pierdan : quando se sa-
can de alli, se cuelgan en la chimenea, y se ahuman dos ¢
tres veces al dia con lefia de enebro: en estando secos se
cuelgan del techo de un quarto seco, donde se manticnen
hasta que se hayan de gastas,

Método de Bayona.

Para salar el jamon le dexan siete @ ocho dias hasta
que se pone pegajoso, le lavan y limpian bien, toman
tantas onzas de sal como libras pesa , y otras tantas onzas
de salitre quantas se emplean de sal; unas y otras se pul-
verizan , y con esta mezcla se sala el jamon sobre una tabla
inclinada por donde escurra la salmuera 4 una vasija en
Que se moja un lienzo para humedecer de quando en quan—~
do al jamon hasta que tome bien la sal: despues le enxu—
gan, y cubren con borras ¢ lias de vino, y luego que se
ha secado lo cuelgan 4 la chimenea , y por cinco dias le
tienen al humo de enebro que le dan tres 6 quatro veces
al dia, y una hora cada vez: quando esti bien seco lo
meten entre ceniza para conservarlo,

En Espafia se encuentran excelentes jamones en Gra-
nada, Galicia , Montanches » Fermoselle (de donde los co-
mia Federico II. Rey de Prusia), y en otras partes ; pe-
ro ignoramos los métodos que emplean para conservar-
los. De Candelario se venden muchos en Madrid, dul-
ces y salados , y habiendo preguntado al tio Pedro Garcia,
que es uno de los choriceros mas acreditados de aquel pue-
blo, y que vende gran cantidad de ellos en esta Corte, nos
dixo : »Para preparar los jamones que llaman dulces no se
separan del tocino hasta un dia despues de mucrta y destro-
zada la res, y entonces se ponen bien cubiertos de sal en
un arteson donde se mantienen cinco 6 seis dias , sin abrir-
les la coyuntura del hueso, como hacen en otras partes
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para introducirles fa sal: pasado dicho tiempo se les quita
ésta, se lavan en agua y se cuelgan a donde haya corriente
de ayre para que se enxuguen ; despues se cubren con una
capa de pimenton, y se vuelven 4 poner al ayre: alli se
mantienen sin darles humo ninguno hasta que se trasn 4
vender : se suelen perder bastantes sino se venden pronto.
Los jamones salados se tienen en sal quince dias , y en
lIo demas se hacen con ellos las mismas operaciones.”
Con motivo de hablar de los jamones de Candelario,
quisimos saber el método de hacer los chorizos en dicho pue-
blo, y anadié el mismo tio Pedro Garcia.
»Los buenos chorizos de Candelario tienen dos partes
. de carne de puerco, y una de vaca: picase cada una de
por si, y se mezclan sazondndolas al mismo tiempo con
sal , pimenton dulce ,orégano, y ajos machacados: (no hay
para estas cosas mas medida que la discrecion y gusto del
que hace el adobo) la mezcla y adobo de estas carnes se
ha de hacer por hombres que tengan las manos frescas, y
que no les suden , que esto seriz muy perjudicial 4 los cho-
rizos. Luego que se matan’los cerdos se pica su carne, se
adoba y mezcla como se ha dicho , y al dia siguiente se ha
de embuchar sin mas dilacion: esta es obra de mugeres,
que tambien han de ser de aquellas que tengan las manos
frescas y que no les suden; y cuidado que nmo estén mal
dispuestas al tiempo de hacer este trabajo, porque se per-
dera la masa. Hechos los chorizos del tamafio y peso que
se quiere, se cuelgan inmediatamente en lo mas alto de la
casa; esto es, en el desvan, 4 el ayre; y en el primer dia se
les da alli un poco de humo ; despues que estdn bien oreados
se dividen en docenas para traerles 4 Madrid en banastas.
Para evitar que se mezclen con los chorizos otras car-
nes que las de vaca y cerdo hay reglamentos establecidos,
cuya puntual observancia estd 4 cargo de la justicia del pue-
blo. Ningun vecino de Candelario puede matar ni aun sus
mismos cerdos y vacas, sin que sean reconocidos por los
peritos que nombra la justicia para exidminar si son de re-
cibo : esto es; si estdn sanos y de buenas caraes; y d qual-
quiera vecino que se le encuentre en su casa carne diferente
de estas, y que no haya sido reconocida, se le confiscan
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todos sus bienes, por el dafio que causaria al comun de-
sacreditando el Unico é importante ramo de comercio que
mantiene al pueblo , en el que no se mata ni oveja, ni ca-
bra, y solo se despacha en la carneceria para el consumo
del comun vaca y carnero.”

A la conservacion de los chorizos y jamones de Can-
delario puede contribuir en gran parte el clima que es muy
frio , como que esti en la falda del norte de la sierra de Be-
xar, y 4 una legua de distancia de un ventisquero en que
eternamente se conserva la nieve. Su comercio de jamones
y chorizos ha doblado su poblacion de treinta afios 4 esta
parte , y tiene hoy unos 400 vecinos. Se matan cada afio
de 3 & 4 mil cerdos, y de 1800 4 2 mil vacas, siendo el
valor de cada una de 600 4 8oo reales. El que mas chorizos
hace no pasa de 10 4 12 mil docenas: no hay en el pue-
blo caudales de consideracion ; prueba de que sus ganancias
no son considerables. Se mantienen en Madrid casi todo el
afio como unos 7o choriceros de Candelario, y 4 no ser
por la mucha economia con que viven , no sacarian produc-
1o alguno de su mercancia,

Si en adelante supiesemos los medios de preparar los
jamones en otras partes de Espafia, los publicaremos en
beneficio del publico , y rogamos 4 nuestros Suscriptores que
nos comuniquen estas noticias tan importantes para el co-
mercio y la economia doméstica.

Continuacion del arie de vidrieria.

Decimasexta férmula para cristal de barrilla,

/b, onz.
Silex ! Sy T e e S T 250
Barrilla calcinada. . . . . . . . 200
Nitrate de’potasa. (4. Bl o L Wls Bro
Oxide de plomo ro%0. . « . . . . oS0
ArsEircor L A e e N e et .+ s 700X
Manganesa. . . . . ... o . f. oor
Zafre. . . . coo X

Del casco de la formula antecedente
todo lo que resuite.

Quando se expresa en las formulas que se mezcle to-
do el casco de la formula antecedente, debe entenderse
siem-
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siempre que resulte mas de las dos terceras partes del peso

de la composicion; pues puede muy bien suceder alguna ave-
ria en la férmula al hacer el casco, y faltar la cantidad
necesaria para luego hacer la del cristal que se haya de
trabajar : si esto sucediese , es preciso hacer la cantidad de
casco necesaria para enfornar el cristal que haya de gas-
tarse.

Este cristal es muy bueno, pero saca un viso que tira
a dorado en razon del oxide de hierro que siempre tiene Ia
barrilla , porque en la calcinacion que se le da, como que-
da explicado en su lugar, se notari que consumido todo
el carbon, y descompuestas por él todas las sales que sue-
len estar mezcladas con la barrilla, el oxide de hierro que
contiene se separa del alkali, y en este caso se oxigena
mas, y adquiere un color roxo, como se nota por medio
de un lente. Ya hemos dicho que el oxide de hierro roxo,
es el que da al vidrio el color amarillo que se modifica
segun es mayor 6 menor su cantidad. Quando la barrilla
estd mezclada con bastante carben despues de la calcina-
cion , aunque sea de la de mejor calidad , saca un color bas-
tante blanquecino, y en este caso el cristal es mas transpa-
rente , y se puede confundir con un cristal regular.

De los cristales transparentes y coloreados.

Ya se ha dicho tratando de los vidrios coloreados quan-
to se puede decir en un tratado como esté destinado sola-
mente 4 que los artistas con algunas indicaciones de las teo-
rias puedan aplicarse por si, mientras consultan los libros
magistrales de su arte. Por todo lo dicho alli se infiere que
son los metales oxigenados los que colorean 4 los cristales,
y que bay metal que en el acto de fundirse la composi-
cion con él en el estado de oxide, se modifica, y da 4 el
cristal color diferente del que tenia.

Primera formula de cristal que varia su color segun el fuego.

lib. onz.
By e R eI L e e g e b o [N
Oxide de plomoroxo. . . « . . . . 20
Manganesa. « « « s+ + - « o« » . 00 ¥
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Despues de bien mezelados y pasados por un cedazg
de cerda, se ponen 4 fundir de una vez, y ya que estq
fundida la masa se saca el crisol y se vacia en agua fria,
procurando volver el crisol al horno con la mayor breve-
dad. Este casco saca un color dorado, y se guarda para la
composicion siguiente:

%ib.
Silexa e e i g e e £ 0108
Ozxide de plomoroxo. . . . . . . . . 40

Estos ingredientes se unen y mezclan con el casco,y
se ponen 4 fundir hasta que el material salga claro 'y trans-
parente y se pueda extender para hacer cristales planos.

Este cristal es el mas bello que se conace : su densidad
es mayor que la de todos los cristales conocidos, pues el
peso de una pulgada cubica esta con el de otra de agua en
razon de dos y medio 4 uno. En esta composicion se demues-
tra que el silex es capaz de oxigenarse , y que el oxigeno es
uno de sus disolventes ; pero este es un punto para que los
Chimicos lo decidan. Yo ya lo dexo indicado en las formulas
antecedentes ; pero aun falta aclarar estas demostraciones pa-
ra que todos las comprehendan,

Segunda formula de cristal blanco.

lib. gran.
Sifexs s 5 A T SR S R Y
Nitrate de potasa. . . . . . . . . ig
ArséniGoy spidte sl « L3ET e ook
Oxide de plomo roxo. . . . . . . o4
Zafre s on o s ISR S e o4

Esta composicion pide que se gaste pronto, por lo que
Bo conviene que est¢ en el horno mas que el tiempo pre-
Ciso para gastarla , y enfornar al instante otra de nuevo.

Tercera férmula para cristal blanco.

) 7.8
Sitex. T | viled SMRLIRD iR . a8
Oxide de plomo roxo. SIE T RO LD, LR
ilate de. potasay’ ol o W e s 16
Arsenico. 5 . < s o4

Lo que d4 4 esta composicion , como 4 la antecedente, el
color blgncq,_ es la reunion del vidrio de arsénico con el

Cris=-
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cristal transparente , que debia resultar de los demas ingre~
dientes.

Quarta formula para cristal azul.

lib. onz,
Silex. o o s iiendemma R = =L 24
NitrateR dCEDSIasal o o o p | To e e
Oxide de plomo roxo. . . . . . . 12
A o R R L
Borate ydet sasas - e s s T 00 04

Esta composicion pide como todas las demas que tienen
color , aumentarlo 6 disminuirlo, segun convenga para el
placer del artista, 6 el encargo que tenga. Si el zafre es de
buena calidad saldra el cristal de un azul muy subido ; y asi
es que se puede intensar mas 6 menos modificando el zafre.

El método de enfornarlo no tiene ninguna particulari-
dad , pero es preciso que la composicion esté bien mezclada
y molida.

Quinta formula para cristal azul.
lib. onz. drag.

BIeK: o £ v e bectl R

Nitrate de potasa. - . . % . . . o8

Oxide de plomo rox0.. . . . . . 06

Zafre. SRR Lt Sl sptior
Oxidedecobre. . . . . . . . . oo oI
Manganesa. . . . . . . . . . oo 02
Borate de sosa. . . . , . . . 00 04

Despues de molidos separadamente cada uno de estos in-
gredientes , se mezclan bien y se ponen 4 fundir por el mé-
todo ordinario hasta que el material esté bien afinado.

Sexta' formula para cristal verde.
A esta composicien d4 el color el oxide de cobre, por
lo que se puede afadir 6 quitar.

Séptima formula para cristal verde.
lib. onz. drag.

St MR e i o, L ARDG B
Nitrate de? potasa.:. s, « .0 7701 LG8

Oxide de plomo rox0. . . . . . 06

Oxide de plomo blanco , por el ::xci—}o,3

dorgedtico.! . TS E R e

Oxide (de «gobre,s .. o colnoa &, . 00 08
B e T I Y L o1
Manganesa, .| V17 R RS UT 0 00 0g

Se
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Se muelen separadamente cada uno de estos ingredien~
tes , se mezclan bien y se ponen 4 fundir.

En esta composicion pueden hacerse muchas modificacio-
nes de colores verdes hasta sacar un cristal muy semejante a]
color de la esmeralda; pero se ha de tener presente que el
oxide de plomo blanco tambien contribuye 4 dar el color
verde ; por lo que hay que contar con él para disminuirlo si
conviene.

Octava formula para cristal amarillo.

b, onz.
S A e R o o S
Oxide de plomo r0x0. . . . . . . . I0
Nitrate de potasa. . - - - . . . . o
Manganesa: & 280 & it Hiler L 20 ot
Oxide de plomo gris. . . .. . . . o2

La manganesa que se pide en esta composicion se calcina
en un crisol al fuego, hasta que toda se escandezca, y no
despida ningun vapor : despues se mezcla con los demas in-
gredientes , y se pone 4 fundir hasta que el material esté
bien fino y se pueda trabajar.

Novena férmula para cristal amarillo.

b, onz.
Ollex. - Bl uatfeg & SR icnindn a6 e
Nitrate de potasa. . . . .. . .. . o8
Oxide de plomoigris. & . . . . . . . 10
Miappanesg: o1 CMEARET S . O0 oz
Rasuras de vino. . . . ., . . . oo  of

La manganesa y el tirtaro se calcinan hasta que no des-
pidan ningun vapor , despues se mezclan con los demas in-
gredientes, y se procede como en la antecedente.

Décima férmula para cristal morado.
s 1 4ib. onz. drag.

Silex,.._.........aq.
Nitrate de potasa. . . . .. ... o8

Oxide de plomo roxo. . . . .. . o8
Bgsénico; v L o L. s * + .. . OO O2
Manganesa .. . .. . ... . oo iz
Oxide de cobre. . . o v Al : 4

Se ‘muefén separadamerite ‘estos ingredientes , ¥ se ponen
4 fundir hasta que el material esté apto para poderse trabajar.
Si
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Si se quiere que el color salga mas claro, se quita el
oxide de cobre, y en su lugar se pone media dragma de
zafre.

Undécima: formula. para. cristal morado.

- ib. onz.
TR s i | R e e )
Potasa... .o B e SR
Oxide de plomo TORKD gl Ml 121 e S-S OV
Manganesa. B G o e e T O
Borate de:sesa. .. . ¢ 0L Cedlall i oo o4

Todos estos ingredientes se mezclan bien despues de
molidos y pasados por tamiz , despues se ponen a fundir
hasta que el cristal esté fino y se pueda trabajar,

Duodécima formula para cristal roxo.
7ib. onz. drag.

Silex. . . . I e g W 7
Nitrate de potasa S el et

Oxide de plomo roxo. . . . . . . o8
Arsenico.. svriiahs sy ek rrvensl Jop gt o
Manganesa. . . 0o oI

De oxide de oro dxsuelto en el acn‘lo} oo

Oox
nitro muriatico. .

Todos estos ingredientes se mezclan bien despues de mo-
lidos : por cima de la mezcla se rocia el licor donde ests el
oro disuelto , meneando la materia de continuo hasta que
todo quede bien mezclado y repartido el licor. Al dia si-
guiente se vuelve 4 mezclar de nuevo , esto es, 4 menearlo
bien de una parte 4 otra: despues se pone 4 fundir, y en
estando afinado se saca del mortero para el uso.

Si se quiere hacer alguna pieza , despues de formada se
dexa enfriar, y se vuelve al fuego, para que tome el color,
que serd roxo muy agradable ; pero si se le aplica mas fue-
go del preciso para que adquiera este color , pierde la trans-
parencna y se vuelve de color de ladnllo, por lo que con-
viene no darle mas calor que el necesario hasta que adquie~

ra su color.
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Décima tercia formula para eristal roxo.
= Iih. onz. drag. esc,
T o 7 e e 24
Oxide de plomo roxo. . . . . . o8
Nitrate de potasa. . . « .. ... . IZ
ATEMCDE o e = T e e s 500 O
Zatre: smml - JhEl e e ) x
Oxide de oro disaelto en el acido m-} o5 03
TIO TIGLIALICO: & il el o o s e eans

Dlanganesa. - . . . . . - S SO0 x

Se prepara en iguales términos que la antecedente, y
se observa en la masa despues de fundida la mismo.

La practica comun es sacar toda la masa del cristal, quan.
do esta fundida y bien afinada, en pedazos del grueso de
quatro lineas; de dos 6 tres pulgadas de largo, y una y
media de ancho : se sehalan con las espinzas de pulgada en
pulgada de largo : se ponen en el templador, y despues de
frios dichos pedazos se guardan para el uso.

Quando se quiere matizar alguna pieza de este color,
se ponen al fuego algunos de estos pedazos, se le van apli-
cando poco 4 poco para que no se rompan y salten fuera, y
se continda el fuego hasta que toma por todas partes el
color roxo : en este estado se aparta del fuego. Si se trata-
se de echar algunos hilos de este cristal en un vaso , se to-
ma un poco en el extremo de una cafla, se caldea, y se
ponen los hilos como se quiere.

Si se quiere jaspear un tibor @ otra pieza semejante,
se quebranta este cristal coloreado , se pasa por un harne-
ro, y se extiende sobre el mabre en polvo grueso: se ro-
dea sobre ¢l la pieza de ecristal que se quiere jaspear quan-
do estd en los principios de su construccion ; y ya que el
pelvo se haya pegado bien 4 la masa del cristal , se va for-
mando la pieza hasta concluirla.

Es buena practica mezclar 4 estos polvos otros de va-
rios colores de cristales coloreados ; pero de todas maneras,
y2 que estén caldeados los polvos sobre la masa que ha de
formar la pieza, conviene volverla 2 meter en un mor-
tero , y sacarla bafiada de cristal transparente, de manera
que cubra todos los polvos coloreados.

En este caso la superficie toma una especie de barniz

del
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del cristal que levanté, y queda la pieza de bello aspecto
v sin desigualdades en su superficie , como sucede quando
no se hace esto.

Si la pieza es de cristal blanco, el bano debe ser siem-
pre de cristal transparente.

Décimaquarta formula de cristal girasol.

lib. onz.
Ol X ekt Pttt i el e R Mttt Pt 200
Nitrate de potasa.” ... . : - . » = = 120
Oxide de plomo blanco por el 4cido acético. 023
Huesos; ealcinadost * & .7 . iol sl Yoakh
Manganesa. . . . . . < s s . - . 000: 08
BArsegico. . D o o oL e e 00

Todos estos ingredientes se muelen separadamente, se
mezclan bien , y se ponen 4 fundir por el método ordinario.

Décimaquinta formula para cristal de girasol.

lib.  onz.
51 Nitrate de potasa. - w = - « = « . .. 140
SHeXs, o . =i SCh. RS, £ S T OO
Arsénico. ol g sl i U fcd oV R AT T
Oxide de plomo blanco por el 4cido acético. ooy
Huesos calernados: i oo e Sl ToE -t oio
Manganesa., .. - . . . . .- ... . . 00O oY

Se procede como en la antecedente para mezclarla y
fundirla por el método ordinario.

Estas dos composiciones ¢ ultimas férmulas que se aca-
ban de exponer, tienen laj particularidad de que saca el
cristal un color algo tornasolado , y para que las piezas apa-
rezcan blancas se procede en esta forma.

Se toma el material en la- cana, y se dexa enfriar un
poco , despues se vuelve @ caldear y toma un colox blan-
co, y en este caso se finaliza la pieza.

Los practicos en el uso de estas masas de cristal de torna-
sol saben bien el manejo que deben tener para formar sus
labores y que salgan de color de leche , que es el objeto
de esta composicion , ¢ igualmente saben que para la fun~
dicion de estos ingredientes , es necesario un sumo cuidado;
por tanto no expongo las menudencias que se deben ob-

servar , con el fin de no dilatar esta obra. a0
Es-
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Estas composiciones tornasoladas antes de hacerlas to.
mar el color de leche son las tinicas que presentan los colo.
res mas vivos del iris ; por esto deben hacerse con ellas lo
prismas para la separacion de los colores de la luz; perg
ya se dexa entender que estos prismas se han de hacer sin
caldearlos , porque se volverian blancos y opacos, y no dexa-
rian pasar los rayos de la luz , y por consiguiente quedarian

inatiles.
Décimasexta formula de cristal negro.

lib. onz.
Silex Ls: » oat el e o B e s 20
Nitrate de potasa! : = . . - - . . o8
Oxide de plomo gris. . - - - - . .. 06
Oxide de hierro negro. . . . . - . . 00 o8
AT, s ks R R ol T pou S i s e L OO, 04,
ATSENICO o T & e ol st n o mre s ¥ s G0 00

Se muelen separadamente todos estos ingredientes, y
se mezclan bien. El método de fundirlos es , ponerlos de tres
veces en el mortero y proceder observando su color, y afa-
diéndole un poco de zafre en el caso que no sea muy inten-
50 ; porque ya se ha dicho en la formula de vidrio de este
color, que el zafre contribuye 4 darle ; pero la manganesa
es mas necesaria : asi es que se puede intensar mas y mas
el color negro con la adicion de estos ingredientes , no obs~
tante la gran dificultad que tienen todos los de este arte
en sacar un cristal perfectamente negro.

CAPITULO VIL

De los Esmaltes.

Los esmaltes son unas masas vitrificadas que tienen por
base el silex , y los oxides metalicos. La gran dificultad que
hay para hacer los esmaltes consiste en que salgan bien
coloreados cada uno en su clase , y en que se fundan en
menos tiempo que el preciso para fundir los metales ; so=
bre los que se aplican, y que no pierdan su color.

Para esto, ya se comprehende que las masas exigen
mas fundentes que aquellos que debian llevar sino hubiera
que usarlos sobre los metales.

Los
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Los esmaltes se distinguen en transparentes ¥ opacos.
Los transparentes son aquellos en que estin bien vitrifica-
dos los oxides metalicos, y permanecen sin perder parte
alguna de su oxigeno; y los opacos son aquellos en que
los oxides metalicos , por entrar en mucha cantidad, no se
pueden reunir bien con las demas sustancias , pierden parte
de su oxigeno, y quitan la transparencia.

Esta breve explicacion es la tnica en que conviene al
artista estar instruido , como tambien de la manera en que
los usan los esmaltadores y los pintores ; porque el que hace
una cosa sin saber su uso y aplicacion esti muy cerca de
errarfa.

Quando tratan de aplicarlos 4 los metales, esto es,
quando quieren esmaltar una estrella, una cruz, &ec. for-
man la caxa, 6 sea el hueco de la figura que van 4 es-
maltar en la pieza de metal, sea oro, plata 6 cobre ; des-
pues la ponen dentro del agua para evitar que el polvo
la ensucie : molido el esmalte groseramente , sacan la pieza
de metal del agua, y en la caxita 6 huequecito que ticnen
trazado en ella, sea una cruz, 6 qualquiera otro dibujo,
ponen el esmalte con suma curiosidad , de manera que no
guede nada fuera del huequecito, y la ponen al fuego baxo
de una mufla. Luego que el esmalte esta fundido , lo sacaa
de la mufla, y ocupa menos lugar,y vuelven & rellenar
el hueco con otros polvos mas sutilmente molidos del mis-
mo; y por tercera vez la ponen debaxo de la mufla hasta
que se funda. Sobre esta segunda capa repiten otra tercera
con polvos mas sutiles del mismo esmalte que funden de la
misma manera ; y hecho esto lo pulimentan hasta el estado
de brillantez y perfeccion que se requiere,

Quando tratan de pintar con polvos de esmalte, los
muelen sutilmente , los mezclan con aceyte de espliego, y
pintan sus dibujos. Despues de secos los ponen debaxo de
la mufla para que se fundan y queden permanentes.

Estos esmaltes sirven para pintar las piezas de vidrio y
de porcelana. Despues de pintada la pieza la ponen al fuego
hasta que el esmalte se funda y quede adherido 4 ella.

Los esmaltes y vidrios que he hecho siguiendo las for-
mulas descritas anteriormente quiso que en su presencia se

apli-
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aplicasen 4 varios usos en su ldmpara de esmaltar un persona-
ge , cuyo amor & las artes atiles y 4 los progresos de la
nacion es tanto mas digno de alabanza quanto esti acom-
pafiado de una modestia incomparable : personage 4 quien
ni su alto macimiento , ni los honores que le son debidos,
ni la riqueza junta con la robustez le han hecho abando-
nar el amor 4 los hombres, al retiro, y 4 la virtud. Ha-
blo del Serenisimo Sefior Infante Don Antonio Pasqual, pues
creeria faltar 4 lo mucho que le debo, si al tratar de los
esmaltes me olvidase del celo y benignidad eon que S. A.
ha sabido empefiarme en adelantar mis cortos conocimien-

tos sobre el arte de vidrieria por la utilidad que deberd

resultar al Estado de que se perfeccione en Espafa.

Del método de oxigenar 6 calcinar el estafio para las for-
mulas dz los esmaltes.

Témese una parte de estafio, é igual cantidad de mu-
riate de sosa , se ponen en horno de copela, de manera que
la llama pase por la superficie de la materia que se quiere
oxigenar : luego que esté fundido el estafio se estd menean~
do de continuo , hasta que todo se convierta en polvo , mez-
clado en parte con el muriate de sosa; despues se saca,
se lava bien y se guarda para el uso. Esta calcinacion se
puede hacer en el templador del horno, @ en otro sitio
en donde la llama pase por la superficie de la materia, has-
ta que el todo esté bien calcinado , procurando lavarla bien
despues para quitarla toda la sal que contenga adherida.

Para oxigenar el plomo y el estafio juntos se procederd
de esta manera.

Se toman partes iguales de plomo y estafio, se ponen
en el horno de copela, se le aplica el fuego meneindolas de
continuo hasta que todo se convierta en polvos blancos:
despues se sacan y se guardan para el uso, pasindolas pri-
mero por un cedazo sutil.  Se continuard.

MADRID : EN LA IMPRENTA DE VILLALPANDO.




