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SEMANARIO

DE AGRICULTURA Y ARTES
DIRIGIDO A LOS PARROCOS

Del Jueves 2g de Julio de 1799.

Extracto de la relacion que hizo Don Ignacio de
Asso de los experimentos sobre agricultura del
Dean de Zaragoza en el aiio 17938.

I rigo de Monjui. Es una variedad del trigo comun
6 hembrilla de Aragon.* Su arista es tan corta , que no pasa
de cinco lineas: es algo mas grueso que la hembrilla : se sem-
braron 2 mediados de Octubre nueve almudes , y rindieron
4 razon de 7 por umo.

II. Trigo de Ancona. Su espiga tiene seis pulgadas de lon-
gitud, que es doble de la del trigo comun.2 Su grano es
tambien mas grueso y blanco que la hembrilla del pais : se
sembraron en Octubre ¢ almudes, y aunque solo se cogie-
yon 7 por uno, es de advertic que se desgrané mucho al
conducirlo 4 la era, y se puede creer que produxoal 8 ¢
algo mas : serd bien segarlo antes que se seque mucho para
evitar esta pérdida.

III. Chamorro. De este trigo que habia producido 4 17
pOr uno en 1797 , se sembraron 2 fanegas y nueve almudes
en Octubre , y rindieron al 10 y medio por uno, 4 pesar de

que

1 Tiene dos flésculos fértiles , ¥ uno masculino: su color es oscuro.

2 Consta de tres flésculos fértiles contenidos en un céliz de tres
dientes : la gluma exterior se manifiesta muy hinchada, y arroja una
arista de 8 4 g pulgadas.
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;ue la tierra estaba mejor labrada que en el afio anterior. El
menor producto se atribuye 4 la escasez de lluvias en |3
primavera de 1798 : esto prueba lo mucho que contribuye
el agua llovediza 4 promover la vegetacion de las plantas
que se cultivan en regadio , como sucede a estos sembrados,
Con todo eso el chamorro fue el que mas di6 despues del
racimal , que es muy importante propagar.

IV. Racimal de Tarazons. Se sembraron en Octubre 2
almudes que produxeron 4 16 por uno, no se ha hecho to-
davia pan , porque se conserva todo el grano para volverlo
4 sembrar; pero se presume que sea de inferior calidad.x

V. Trigo macho de Zaragoza. Se distingue del trigo co-
mun en su espiga que es casi cilindrica 2 : el grano es mas
abultado que la hembrilla: se sembraron 3 fanegas y dos al
mudes , y di6 4 6 por uno con corta diferencia.

VI. Trigo royo de Targzona. Es una variedad del arisne-
gro 3 , aungue su color no es tan-ceniciento como el de éste,
bien que en el grano no se advierte diferencia: se sembra-
ron cinco almudes que rindieron al 7 por uno.

VIL. Trigo blanco. Le ha acontecido lo mismo que al
chamorro. en esta cosecha. Se sembraron tres fanegas, y
se cogieron 27 y media, que viene 4 salir al 9 y 2 por uno:
siendo asi que en el afo pasado rindio cerca de 14 por uno.4

VIII. Hembrilla de Tauste y Erla. De la primera se sem-
braron 6 fanegas y 6 almudes. El rendimiento fue el 8 por uno,
El trigo de Erla produxo 4 razon de 8% ; pues las 4 fanegas
rindieron 34.5 ;

IX. Tremesino. EL tremesino de la cosecha de 1797 se
sembro en 18 de Octubre, y resulto el trigo comun. Y al con-
trario este sembrado en 26 de Marzo de 1798 se hizo tre-
mesino. Asimismo medio almud de trigo de Erla, que se
sembré 4 5 de Abril de 1798 , se segd con los demas 4 28

de

¥ En Madrid sale buen pan.de este trigo, segun nos informan.

2 Tiene el rachis velloso.

3 Triticum turgidwn Linn: las glumas 6 espiguillas del royo estén
comprimidas al rachis.

4 Es el del namero IL del afio anterior.

5 Es eldel nimero IV. del afio anterior.
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de Junio. De lo qual se deduce, que es vana la diferegn-
cia especifica de trigo de invierno y de verano.

X. Trigo del milagro. Los Editores del Semanario de agri-
cultura de Madrid remitieron al Sefior Dean siete almudes
del trigo llamado en Castilla del milagro , porque siendo
su hdbito y caractéres de cebada, se admiran los poco in-
teligentes al ver que produce un grano semejante al trigo
por estar separado del cascabillo.  El grano es prolongado
con dos surcos y transparente. Dichos siete almudes se sem-
braron 4 10 de Noviembre de 1797 , y sazoné tan tempra—
no que en 3o de Mayo se segb una porcion, y la otra en 3
de Junio. Las aves se comieron mas de la mitad , por lo qual
no se puede hacer juicio de su rendimiento. Las gallinas lo
prefieren 4 la cebada, y para evitar que en el presente aflo
padezca la misma desgracia que en el anterior , se ha sem-
brado 4 27 de Enero, cuyo resultado se dara el afio que viene.

XL Trigo alaga de Tarazona. Se volvio 4 sembrar el ala-
ga en 18 de Octubre de 1797 en cantidad de una fanega,
y se cogieron nueve.

XII. Cebada ladilla. 2 Asi 1laman en Castilla 4 una cebada
que produce el grano mas grueso que la comun angular, y
con el cascabillo aderente. Se sembrd una corta porcion de
ella, que rindio al 7% por uno.

Una corta cantidad de trigo de Rusia, que por haber
Ilegado tarde no se pudo sembrar hasta 20 de Abril de 1798,
se segb en 8 de Julio, y produxo cerca de 8 por uno. De
Alexandria se sembré otro poco al mismo tiempo, pero no
llego 4 granar.

XIII.” Panizo negro.3 Se sembraron dos porciones de ¢ al-
mudes cada una. La primera en tierra compacta y arcillosa,
naci6 mal , y no rindi6é sino 8 por uno. A la segunda cupo

una

1 Hordeum celeste de Lineo, que lotiene por variedad de la cebada
comun.” Plinio lib. 18. cap. 1. lo llama hordeum nudum , y abade que
se cultivaba en la Bética. Columela trata de €l lib. 2. cap. 9. baxo
la denominacion de bordeum tiexastichum: el céliz se compone de dos
ventallas lineares terminadas en punta , que abraza un flosculo , cuya

lama exterior lleva una arista de siete pulgadas.

2 Es una variedad del bordewm distichum Linn.

3 Holcus spicatus Linn.
da
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Elna tierra suelta y de mejor calidad', en la qual se multi-
plico hasta el 18 por uno. El grano es redondo , del tamaiio
de los/ cafiamones , y varia en el color pardo ¢ blanquizco,
Las aves lo apetecen en extremo.

Gastos del cultivo.

Valor de tres cahices y un almud de trigo para la siembra
4 1go rs. 28 mrs. , precio corriente en este real almudi, #s. mrs.
dia 18 de Octubre , como consta del Diario de dicho dia. 454 14.
12 juntas de labrar y preparar la tierra 4 26 rs. 12 mrs. 316 16,

14 jorpales para cabar orillas 4 8. rs. . . ... ... . 1I2.
33 juntas para sembrar 4 28 rs. 8 mrs. . .. . . . . . 366 o4
16 jornales para escardar 4 8rs. . . . . .. ... . . 128.
19 jornales para regar y escardar 4 8rs. . . . . .. . Ig2.
20 jornales para segar 4 diferentes precios desde 94 201s. 249.
Dos dias la galera para acarrear 4 4¢ rs. 6. miIs. . . . . o9o 12.
Dos jornales para ayudar 4 la galera 418 rs. . . . . . o30.
Por los dos :almuerzos , pan y vino para los de 1a galera.. o1o 14.
Stjuntasydeatzillar 84878, o it ook ayis sl 384. o
7 ijorpales’ de’ aventarddl rr irs. L Aot el ot . °77.
Almuerzos , meriendas , pan, vino y almendras para los

(s ol P st ot LR e e e o I L Lt oy3 22,
Aaldacybaereaderasine F msoe i Lo Sl b el s il 0aRE 16,
A los porgadores. . « + s v s e s uu sl .. 032

“Total.. 2505 3o0.

————

Producto de 1a cosecha. 3

Valor de 17 cahices de trigo en limpio 4 razon 162 rs.
22 mrs., precio corriente en este real almudi dia 14

de s Julioubi-mmt] SUIRIEIE 48 LUIE, LIS TSI . . 2816.
2 fanegas de cebada ladilla & 12 rs. . . . . . . ST oRs
2 cahices de granzas y grancillas 4 14 r1s. la fanega. . 224
84 cargas de paja, & 6 rs. la carga. . . . . . .. . 324.

Suma el producto. . . 3388. Fa
Rebaxa de los gastos. 20z  30.

Beaeficio liquido. ... 882 4.

Estimando el capital correspondiente 4 la tierra cultiva-

da en 9ooo rs. vellon por lo que costé toda la heredad ; y

el total de gastos que es, 2505 rs. 30 mrs., resulta haber
producido un 73 por ciento de utilidad,

0b-
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Observaciones sobre el producto.

Capital que debe considerarse para recomocer el produc-
to y ganancia que rinde puesto en agricultura.

.Valor de 1a mitad del campo (pues solo esta parte se sembr6). gooo.
Simiente y expensas.. ... . . . . . . - e e i el e 1<

Total.. 11504 30.

Al 3 por 100 correspondia dar este capital. . . . 345.
Ha producido en el campo. . . . « <« ... . 882
que es un 72 por 100, como queda dicho : luego la precio-
sa agricultura es el manantial mas abundante de las licitas
y honestas ganancias, y de las verdaderas riquezas , si se
aplican 4 ella los esfuerzos con inteligencia , constancia y
discrecion. St . ; : =

Y si‘estas utilidades percibe quien cultivd por manos
mercenarias , 3qudles serian si el mismo propietario traba-
jase por si y por su familia estando 4 la vista de ella?
Tambien es de advertir , que el ‘cilculo va hecho sobre
_especies frumentarias ; y sin duda seria, mayor el resultado
y provecho si se cultivasen en el terreno (puesto que es re-
gadio) , legumbres , hortalizas y frutas. Se ignoran las ven-
tajas de la agricultura porque no se estudia.

Observaciones  sobre trigos.

El producto de la cosecha-de: 1798, que ha sido con-
siderable , atendida la escasez: de lluvias en la primavera,
confirma la utilidad que debe esperarse de qualquiera tier-
ra por mediana que sea, si se cultiva con el esmero y
atencion que ha aplicado el Sefior Dean. Asi es que los tri-
gos nacionales sembrados en dicho campo han rendido: 7,-8
y 9 por uno, sin contar el extraordinario producto del ‘ra-
cimal, que ha llegado al 16 ; quando vemos que las mas
fértiles tierras de la ribera de Xalon, beneficiadas con el
deposito margaceo de sus aguas apenas rinden 8 por.uno.

En la recoleccion de los frutos ha introducido el Sedor

‘Dean una reforma saludable para cortar abusos , y disminuir
TOMO VI. id3 otros
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otros gastos indtiles. Por esto no ha permitido que se saca-

se de su casa el almuerzo y las meriendas para los trabaja-
dores , en que habia bastante exceso, y le ha s'alndo mejor Ia
cuenta concertando dichos almuerzos y meriendas. por un

tanto fizo.

Tambien se ha economizado en el alquiler de la ga.
lera y jornales de los que ayudaban 4 cargarla; pero prin-
cipalmente se tuve cuidado de trillar y aventar 2 un mismo
tiempo , y desocupar las operaciones de la era antes que se
encareciesen los jornales. Esta economia ha cubierto gran
parte del exceso de gasto en las juntas de labrar y sembrar,
como tambien en los jornales de escardar y cabar las mir-
genes del campo , que en todo suman 4g9o reales mas que

el ano anterior.
: Continuacion del arte de Vidrieria.

Luego que todo el material esté bien fundido y afina-
do se dexa aposar hasta que las pruebas que se saquen de-
muestren que esta eén estado de perfeccion necesaria para po-
‘derlo gastar. an ‘

- El'mérodo de conducir el fuego en el horno se reduce
a dirigirlo por el 6rden regular ; esto es, luego que se car-
guen los morteros se pone lefia hasta que se haya enforna-
do todo el material y esté bien fundido.

Si las lefias son buenas, y el horno tiene ocho morteros
con’ quince arrobas de material cadaluno ; es menester 4
lo menos doce horas para la perfecta fundicion : despues se
procura mantener el horno bien caliente por algun tiempo
4 mas de las doce horas que se acaban de citar. Asi que
se pone la primera porcion del material en los morteros,
se. aplica‘el fuego hasta lo sumo , de manera que siempre
esté '{a llama saliendo por la boca de los hornos, sin que
esta llama salga en gran cantidad, pues todo aquel fuego
se desaprovecha ; pero debe salir como un palmo de llama
por cada una de las bocas : en este estado se ha de seguir
el fuego hasta que la materia esté bien fundida; que'sers an-
tes' de veinte y 'seis horas, si esto se hace sin intermision:

‘ lue-



luego que por las pruebas que se saquen se conozca q?xi
el material estd bien fundido, y que las burbujitas de ayre
que tenga en sus intermedios son mayores de media li-
nea con corta diferencia, se suspendera el gran fuego, y
se va continuando manteniendo el horno bien caliente por
espacio de seis horas 4 lo menos. Por esta suspension se con-
sigue que del material se desprenda enteramente la sustancia
aeriforme que queda interceptada entre la masa vitrificada,
y hace subir 4 la superficie las impuridades que se hallan en
ella. Por esta causa antes de empezar 4 trabajar, lo pri-
mero que debe hacerse es separar como una pulgada 6
media de grueso de la superficie de la masa del mortero por
medio de una tiradera construida 4 propésito para este fin,
que es lo que regularmente se llama escremar.

Todo el casco que sobre de la primera formula debe
guardarse separadamente , y quando se haya de repetir otra
vez esta composicion, se ha de gastar con ella ; pero se
debe advertir que la cantidad de manganesa debe disminuir-
se 4 proporcion que el material lo exija. Siempre que se re—
pita esta formula se le afadiran 1775 libras de casco, com-
prendiendo el que sobre de las cortaduras y' demas, que
siempre es preciso haya de quedar de las labores que se
hagan; porque la cantidad de libras que suman las dos for-
mulas, como debe fundirse y gastarse en una masa, el cas-
co que queda siempre es sobrante para anadir las 175 li-
bras, y-no es conveniente en manera alguna mudar esta
cantidad de libras para que el vidrio salga igual en cali-
dad. Como por “este método seguido habra casco - sobrante,
pues siempre ird quedando de las cortaduras , escremacio-
nes , &c. quando haya cantidad suficiente se le afadird &
cada arroba de estas cortaduras media libra' de polvos de
barrilla , y quatro libras de’ frita; todo se fundird por el mé-
todo comun , y se gastard para hacer botellas, y otros dri-
les & vasijas ordinarias, y procediendo con esta’ curiosidad
se hardn estas vasijas de igual calidad y color uniforme , y
no saldran unas de un color y otras de otro como sucede co-
munmente,

dgs. Ter-
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Tercera formula principal para casco. de vidrio.

Iib. onz.
! SR RS s A lm TN s RyaieEa S 300:. D0,
Nitrate de potasa. . « v v o s mon o sso s oo8  oo.
Antimonio. . . ... QUVERNT « SRS, 002 ©0:
Manganesa: & « o vosls v or e orws aigs wiin 0020008,
Zafresuat. 2. fie WU LI R T e e AR 5 DO 1O S
Arsenico’. . . .. Bt I i e 5 00X - 0O.

Todos estos materiales pasados por un tamiz 6 ceda-
zo de cerda se ponmen 4 fundir, procediendo en la fundi-
cion de la misma manera que se ha dicho en la férmula
primera y segunda; esto es, se prueba el casco, y se le
afiade manganesa en caso que la necesite, por la obser~
vacion que se haga en la primera fundicion: tomando una
prueba despues, se ponen 4 fundir las dos porciones res-
tantes, y 4 su tiempo se saca del agua, y despues de se~
co el casco se guarda para el uso de la siguiente compo-
sicion. En todas las composiciones ya se desa conocer que
los ingredientes que entran en corta cantidad es preciso
extenderlos muy prolixamente por todos los demias; por tan—
to en esta composicion, que solo entra una onza de. za-
fre, exige que esté bien molido y sutil , y que se extienda
su polvo por todos los otros , para quela masa en todas sus
partes salga con el viso azulado, que es el fin de este in-
grediente, y asi de los demas, por manera que todos ya-
yan al mortero bien mezclados.

Quarta formala para vidrios. b

onz.
3 SR e S S e kel et £ 280 tEiony
Nitrate de potasa. .. . +» = « .+ +w . . - 006 0O.
AT 1 G A g oo e M AR e d DRI o) o Bt 75
Zafre. 51w DUENGERE AEREINED BRI U000 (fop.
Manganesas @'+ - ik ods amiplis s goten. 5802¢0:8%
BEsehIco. ix  curs Lol o e et i s s S RS ey D QX 00,

Casco de la formula anterior. . ., . « « « . 270 - ‘oo.

De esta composicion sale un vidrio muy claro, y sin color:
es lamas propia para hacer vidrios de vidrieras, observando que
el material esté bien afinado y no tenga ninguna burbujita
de ayre: esto se consigue dexindolo las horas necesarias
en los morteros despues de fundido, y manteniéndolo en
el horno bien caliente,

Y El
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El casco que resulte despues de hechas las piezas se

gastard para la misma composicion 6 formula quando se ha-
ya de repetir, echandoquatro partes de ésta, y tres de
casco, y asien lo SUCCesivo : por manera,:que si hubiese
casco sobrante ,se gastara, en. botellas 5 afadiéndole- 4 cada
arroba media libra. de barrilla, y quatro de frita, como se
dizo en la antecedente formula, pero sin mezclar este cas-
‘co con otro, sea la obra que fuese donde se haya de gas-
tar. Es muy comun en todas Jas-fabricas usar el casco’in-
diferentemente , y por esto sucede con fregiiencia que los
vidrios de la clase de qualquiera composicion, luego que se
repite quatro veces, ya no salen tan perfectos como en las
primeras fundiciones , de’ suerte -que - apepas- pueden ser-
vir aun para labores de baxo precio, como yo lo tengo ex-
perimentado: asi es_ que mezclando el casco de la misma
composicion “generalmente - sucede que - mientras “mas ve-
ces se tepita’, sale’el vidrio mas perfécto’ en su-especie , y
propio para piezas’ de buen gusto!y lucimiento; pero de
qualquiera manera: es necesario. que; el casco. esté siempre
dimpio, que se guarde del polvo y otras impuridades , y que
se abandoneé el abuso de creer que el fuego tode lo copsume.

2%

Quinta formula principal para casco de vidrio.

)

, _ lib. _onz.

< e pn L et i A e ot e S e e e

Potasal [, <l SO0 DUEIOIOET ¥UGICECT dog  eoL

_Manganesaa SIS 50, 12 SETION « gn it &1l 0025 1 0f
WZATTE: CONTEA RS L - Dyl i e 5 AD QD 00k

- "'Ayseniéé.' e plvia i ieats et OO0, O8>

Bien miolidos y pasados: por un harnero sutil todos es—
208 ingredientes., y mezclados. segun conviene se ponen d
fundir procurando que esté, bien liquidado el primer enfor—
namiento-antes: de poner el.que se sigue,.y procediendo en
_todo como en los antecedentes , ~'sacandolo, al agua, y se-
candolo biem, cinierce Eghivoiims &l & s¥eirn

Esta composicion se funde con mas facilidad; pero es
henester observar , qué tardamas tiempo ea reunirse,, por lo
.que  conviene seguir ¢l gran. fuego, hasta .que toda. la ma-
sa esté. bien unida, y forme un solo cuerpe de, una  mis-
ma densidad ; pues de Jo- contrario saldrdn Jas vidgigras con
4 mr—



8 ey
tuerdas por-descuido def artista, que si no conoce quando Iz
masa - estd bien unida y ‘perfecta en su fundicion , quitars
fuego, disminuyendo su ;actividad antes de tiempo , de que
résulta sumo' perjuicio ‘en la ‘economia <y la hermosura de
1as "~ labores , como©se ‘acaba de explicar , ‘pues si el casco
10 ‘estd bien'acondicionado, aungue el operario se' esmere
‘en afinar su masa , quando haya de gastarla, no podra con-
seguirlo sin desperdiciar intereses ; y procure no olvidar el
-orden ‘que se ha dicho en la primera formula parala fun-
‘dicion. ¢ ;
: “Sexta formula para vidrio.

> : fih. onz.’
Bitase - ppaae o- do0 v 8eismd subss| aotinis 1200 4i00:
LT G L L . co8 oo.
Manganesa, o . £ Uk SRR . ooz « oO.
Zafre. oD, OO0 9 OUNIRGI Q0 [ #5 145 oog/kilogfi
Axsenico. . 00Z ) 1 00:

N ';]')e‘:I Casco queﬁ:}sg}gg _dé ‘lavquinéa formula. .. 125 0O.
“Todos estos materiales se mezclan bien despues de re-
“ducidos 4'polvos, se ponen 4’ fundir en los morteros pro-
“curando que ‘el fuego no- sea. muy- fuerte en 'la primera
-Jhora,-y despues se aumenta hasta que ‘el todo “esté bien
fundido en una masa bien corriente y de igual den-
sidad. ' s :
Ya queda dicho que el casco se ha de desmenuzar lo
mas que sea posible y mezclarlo con los polvos de los
ingredientes simples, porque si se.entendiese que se de-
bia ‘moler y reducirlo 4 polvo, serd una falta de’econo-
mia de intereses y de tiempo ; por tanto siempre debe usar-
~sé ‘¢l casco’ segun ‘se ‘acaba’ de''decir ; bien desmenuzado
‘dentro del agua, quando se saque del mortero: las ex-
~eremaciones y cortaduras ‘quando las haya, se han de mez-
‘clar quebrantadas, 'proéurdndo’ que estos trabajos ‘los ha-
gan los mismos empleados., para ‘que’esten siempre atos-
tumbrados 4 la curiosidad y beneficio del  estableci-
“ miento, ' Bast': o2 noioi
Si esta composicion se hace bien , el vidrio seri de
~ clase superior , 'y el casco que'resulte despues de hechas las
~piezas ,' y tambien el ‘e las espumaciones que se 'sacan de
* cada ‘mortéro, aates de empezar 4. trabajar, pueden ser-

Cl vir
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“¥ir con ' suma-utilidad para fundirlas solas, y gastarlas en

las labores ; por tanto no comviene hacer botellas con es—
te casco por su mayor utilidad, ni mezclarlo con las otras
(composiciones por ser superior 4 ellas,

Séptima formula para casco de vidrio de barrilla calcinada.

lib.  onz.
Barrilla calcinada. . . . . . . .. . . 300  00O.
QB Z00 o ot e R T S e SN MRS o/ WD D
Arsenico. =, Pl Fl0Eg 29QmnNeE Off 20962 19 obf
Nitrate de potasa giptinld Zofouse Jonvglodginioe
Magoaneshaares somis 12 6ra0s  setorel peiQ00. &2
ZakrBe s 2N Ny T e S R LOaD o

Despues: de molidos, mezclados, y pasados por un ce~
dazo de cerda, se ponen 4 fundir en los morteros con igua-
les: precauciones que en las formulas antecedcqzea, pues no
debe echarse el segundo enfornamiento basta .que esté bien
fundido el:primero , y 'que- esté la masa bien formada:
despues se saca al agua, se quebranta bien, y se se-
ca, y guarda para el uso, procurande que tenga:buen color,
afladiendo 6 quitando la manganesa, como se dixo en la
primera formula; pero es imenester hacer cuenta con el za-
fre : “este mgredlente conmbaye mucho #°dar at! v:dng bue-
na vista, y hay casos en que es pieciso hacet 1o mismo con
la manganesa , proporcnonar en cada formula la canti-
dad , anadiendola - ¢ disminuyendola segun lo que lle-
vo di’cho en la primera formula. El casco que sale de es-
ta. composicion - solo. sirve: para gastarlo.en: la  composicion
siguiente, .y no:debemezclarse con otrai:sea: de :da clase
que fuese, por algun descuido o madvettencxa. 065

Octava formula para vidrio de ‘barrilla-calcinada:

3 195 B ofiby onz. oy

Barrilla calcmad:l Soiioe i bon erofior AR NI OOy GREEE

Qiads Rivwn SR CEATERICS, W SR T g oo gRee
Potasmimstdom, Daen § o v oIRAEH (298] I - Yaolinoo
Arsenicoil ity 5192 Ji2 JEOR 15 5an 00 0%010029108¢
Manganesah o« (% cpeliie (8 oceeiien i 270000 T4,
Zafre, . 74 SRS GU0) U Ty
- DeCasco de la sépnma formuta B '4001 “o0.

v

’I‘odos eqtos matemla bnep pasados por cedazos de cere

da,

“



+da yy mezclados se unen al casco eti la manera que queds
-dicho" en las anteriores formulas: despues se ponen 4 fun.
diry y luego-que la masa lo esté, se observa si estd di-
cha masa de buen color y consistencia: em el caso que no
lo estaviese, se saca al agua, y se vuelve 4 enfornar de
nuevo para’ perfeccionarla. El sacarla al agua es una ma-
niobra esencial en toda composicion , si despues de fundida
queda con algunos ‘defectos, porque en el acto de la fun.
dicion el calor no siempre penetra toda la masa, y sue-
len notarse algunos. grumos blanquecinos, unas. veces re-
dondos, y otros largos, como si fuesen cuerdas, por lo que
se lesda este nombre. Este vidrio es de superior calidad
y econdmico por la corta cantidad que’se gasta en los ma-
teriales que-entran en su composicion; pero suele sacar un
«color ‘que ‘tira" 4" pajizo, por esto se observard .con tiempo
el casco, y se rle anadird zafre 6 manganesa 4 proporcion
:deslos nueves simples que se afiaden 4 el casco.

- Novens! formula para casco de barrilla calcinada ; 'y oxide
slogs 05 9 emo2 .desplomeitoxo.
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1 Bstando bien'mezclados y pasados por un cedazo de cer-
da ‘estos ‘materiales se enfornan por-el método dicho en
las composiciones anteriores ; con el fin de que toda la ma-
teria tome perfecta fundicion, y se ba de notar si le falta algo
de manganesa para afiadirsela al segundo enfornamiento: es-
to es; ‘quando se ponga en el mortero la segunda parte del
material , pues ya he advertido que antes de enfornarlo se
ha de dividir en tres pattes, i i

Se-debe advertir que el borax en esta composicion, co-
mo en todas las demas que lo pidan, no se ha de ecalcinar,
pues debe gastarse segun se encuentra en el comercio; pe-
ro es indispensable molerlo para mezclarlo con los demas
polvos de [a .composicion;; por esto se hace. preciso que el
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mortero no se ilene’, para evitar que el material se salga
del horno, quando el borax pierde su humedad, 6 sea el
agua de su cristalizacion, en razon del aumento de volumen
que siempre debe temer en el acto de calcinarse.

Décima formula para vidrio de barrilla, y oxide de

plomo roxo.
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Casco de la novena composicien , todo €l que resulte.

La manera de conducirse en esta composicion no se di-
ferencia de la primera; pero es utilisimo que el casco esté
bien desmenuzado , y entonces se conmsigue que se pueda tra-
bajar el material 4 las veinte y quatro horas que se haya
echado el dltimo enfornamiento : si se le quiere afiadir dos
enzas de zafre, resulta de un color bellisimo, y las piezas
sacan una distincion agradable por la- adicion de este ingre—
_diente : no obstante conviene saber la cantidad de silex que es
«capaz de disolver la barrilla , pues si estd muy mezclada con
arena G otras substancias, es menester ponerla en menor can-
tidad.

Formula undécima de barriila calcinada para casco.

lib., onz.
Barvilla scalcinadadys i cepis bnerds o Siasesbiie 240  00.
Quarza. . o = oeleis s LI Al ISR ) T o2 S
Antimonio. T T I ooo  ©o8.
Afsenice. . 010,00 FREEL A SRt skl odl e
Manganesa. .. sies ol bian & 3ifi de 0 1900 X0
POtASRi; 4 .5 5 s o wis o B o faliShvrenstas Somi i OOR . O0.

Todos estos ingredientes se pasan por un cedazo de cer-
da, se muelen bien; y se ponen 4 fundir, dividiendo los
enfornamientos en tres: Iuego que esté fundido el primero,
‘de manera que aparezca del todo transparente, se echa el
segundo enfornamiento, y despues de fundido se echa el ter-
cero, observando si le falta manganesa para afadirsela quam:

do se haya de poner la segunda fundicion ; y luego que es;
t
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té bien fundido se ‘saca al agua 4 cucharadas, y se remue-

ve para que se enfrie bien, y facilite el que se disgregue
en pequefios pedazos, se dexa secar, y se guarda para el
uso de la siguiente composicion. -

Duodécima férmula de barrilla calcinada para vidrio.
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Casco de laantecedente composicion 5 todo el gue resulte.

Se procurard que el casco esté bien quebrantado, y
que el mayor pedazo sea como una avellana de grueso: se
mezclan bien los polvos, y se enfornan en tres veces, ob-
servando quanto se ha dicho en las antecedentes compo-
siciones. "

Todas estas formulas executadas en la forma que se aca-
ba de exponer , dan vidrios brillantes, transparentes y cla-
ros; pero es menester observar, que si las lefias no son de
buena calidad, deben estar mas tiempo en el mortero pa-
ra perfeccionar la fundicion; por tanto es utilisimo estar
acostumbrados , no solo 4 executar en grande y en peque-
fio estas fundiciones , sino 4 repetirlas en varias estaciones
del afo, porque las materias combustibles , sison de pi-
no, y no estan bien acondicionadas , pueden causar alte-
racion en los trabajos, y no conseguir el artista sus ideas.
Por otra parte ya se ha dicho, que los fundentes deben
ser bien conocides para proceder por principios, y fundir
el silex, que es el fin 4 que:se dirige el ponerlos en las
composiciones. Si éste 6 aquellos por mal elegidos entran
en menor cantidad en la férmula, es un defecto que exige
la mayor atencion , ¥ que se anoten los resultados para lo
sucesivo. - ?

El antimonio es uno de los ingredientes que solo sir-
ve para purificar la barrilla de aquel color verdoso que
siempre resulta en los vidrios, en razon de la porcion de
-azufre que contiene. Asi es que si la manganesa es bue-

na,
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na, puede evitarse el gasto del antimonio , porque este mei
dio metal; despues de perder su azufre, se vitrifica, y
da algun color al widrio, como se verifica en, esta ultima
formula. En las otras composiciones no es en manera al-
guna daiioso , porque se oxigena, y eneste estado tiene mas
volimen , y sube sobre la masa vitrificada , purificindo-
la de otras impuridades, y unido con ellas se separa en la
excremacion , 6 sea la espumacion que se hace en todos los
morteros antes de empezar 4 trabajar, como es preciso y
necesario , porque estas espumas son formadas de varias sa-
les muridticas y sulfuricas , fundidas y mezcladas con otras
substancias terreas y metalicas , que no. se han podido com-
binar con la masa vidriosa, ni se funden con transparen—
cia cristalina. '

El borax y el arséaico son dos ingredientes, que ade-
mds de purificar la barrilla y el quarzo de todas las im—
puridades que le privan de la homogeneidad que debe te-
ner para el uso de estearte, facilitan Ia fundicion de las
otras materias, con tal que no se pongan en gran canti-—
dad ; porque el vidrio que da el arsénico fundido solo sin
combinacion alguna es blanco y medio transparente, y el
vidrio que resulta del borax fundido solo, es claro y trans-
parente;. pero se eflorece si se humedece, y se dexa secar
despues 4 el ayre: propiedades que desmejoran las labores
que se hagan con un material que tenga mucha cantidad
de estas dos substancias. Por otra parte es atil que se pon=
gan en algunas composiciones , porque el arsénico quita el
oxigeno 4 la manganesa, y si el casco que vaya sobran-
do es suficiente para gastarlo por sisolo con la composi-
cion que le corresponda para formar la masa que haya de
servir, es necesario no afiadirlo 6 quitarlo del todo, porque
fundiendo muchas veces la composicion en que entra el ar-
sénico, toma al fin el vidrio un color amarillento y con me-
nos diafanidad: quiero decir, que habrd casos en una fi-
brica que o sea necesario hacer casco por haber suficien~
te con las sobras, ahorros y cortaduras, y muchas piezas
que se hayan roto : en este €aso es quando se ha de tener
presente el no ponerle arsénico para evitar que el vidrio sal-

a imperfecto, »
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Las doce formulas que van descritas , si se reflexiona ef
érden y manera de usarlas , no vienen 4 ser mas que seis,
pues la primera solo es para hacer casco , y la segunda
para formar el vidrio que se haya de trabajar. Este mo-
do, aunque parecerd 4 algunos algo cqmphcado, es el mas
seguro y econémico , y 0o debe por ningun pretexto aban-
donarse.

La experiencia misma da una demostracion de quanto
se acaba de exponer., Es sabido que el vidrio del antimo-
nio solo es de color de jacinto, y el oxide de este medio
metal es blanco y ligero. El vidrio de arsénico es medio
transparente y quebradizo, y el de borax se eflorece con
12 humedad del ayre. De esto debe inferirse , que es indis-
pensable tener presentes quantas prevenciones van hechas
para proceder por principios, ¢ 4 lo menos acercarse quan-
to sea posible 4 conseguirlos por las nociones exactas que
se adquieren en la Chimica.

Los vidrios que se desquebrajan es por tener mas can-
tidad de arsénico de la que corresponde 4 la porcion del to-
do de la masa, y el que se eflorece, y se vuelve algo
opaco, 6 se ensucia como si estuviera rascado perdiendo su
superficie tersa, es que tiene en mayor cantidad el borax.
Estas observaciones y otras que he visto y notado, me han
realizado que el finico medio de corregir tales defectos es
el poner siempre casco en los términos que se acaba de ex-
plicar y determinar en las seis formulas, 6 sean recetas pa-
ra vidrios muy superiores, ya sean de vidrieras, ¢ ya se
hagan otros utensilios.

Hay casos en que por falta de buenas lefias y bien acon-
dicionadas suceden algunas averias ; pero tambien he visto
que hay puntos en este arte que si me empefiase en ex—
plicarlos por escrito seria mas confusion; y asi es que en
ellos solo Ia viva voz junta con fa prictica de un buen ar-
tista observador puede instruir & qualquiera.  Se continuaré.

MADRID: EN LA IMPRENTA DE VILLALPANDO.



