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De los seis sistemas de manejo que se practican
actualmente en Espafa el manejo en bandas o modulado
es el que, en igualdad de condiciones: SUPERFICIE
CONSTRUIDA, TIPO DE MATERIAL Y CANTIDAD
DE JAULAS, menos gazapos producidos por HEM-
BRA PRESENTE nos ofrecerd.

No debemos confundir un «sistema de manejo» con
un «método de trabajo» puesto que el agrupar opera-
ciones diarias es posible en la mayoria de los sistemas
conocidos y practicados.

Es incomprensible como, en los ultimos tiempos,
técnicos y empresas, van divulgando algunos sistemas
como novedad haciendo incapié en la mejora productiva
por JAULA-HEMBRA cuando presentan, en realidad,
una mezcla de sistema, método y técnica que determi-
nan una mejor productividad por UTH.

Debemos ser criticos, constructivos por supuesto, y
demostrar que algunos de los sistemas NO MEJORAN
en absoluto los resultados productivos de otros sistemas
de manejo conocidos, practicados y divulgados. En cual-
quier caso, afloran resultados «mds vendibles» por
JAULA-HEMBRA y permiten incrementar el nimero
de hembras reproductoras por UNIDAD DE TRABAJO
HUMANO (UTH).

En pocos afios la cunicultura industrial ha evolucio-
nado notablemente gracias a unas practicas de manejo
en las que la JAULA-HEMBRA ha tomado protagonis-
mo frente a la HEMBRA PRESENTE (ocupacién) y a
la HEMBRA POTENCIAL (reposicién).

Ha habido una MEJORA GENETICA entre los ani-
males, destacando la utilizacién de unas estirpes
seleccionadas y la explotacion de lineas productivas. No
obstante, no siempre se ha sabido, entendido o querido
explotar correctamente lineas selectas, especialmente
hibridas. Muchos son los cunicultores que, una vez han
adquirido animales selectos, han practicado la reposi-
cién o renuevo partiendo de productos finales orientados,
siempre, al sacrificio sanitario para el consumo. De esta
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manera se ha iniciado el principio del fin productivo
entre los reproductores, los cuales no han soportado bien
la sucesion generacional y han ido mermando sus resul-
tados productivos, cuando no han manifestado problemas
sanitarios de elevada morbilidad y dificil erradicacion
(p.e., estafilococias). Sin embargo, podemos atirmar que
en los dltimos 15 anos se han introducido totalmente los
animales de capa blanca (Neozelandés y Californiano)
en lineas puras, sintéticas, cruzamientos e hibridajes. La
prolificidad ha aumentado, en promedio, mds de un
gazapo por parto asi como la Ganancia Media Diaria
(GMD) en el engorde que puede superar los 40 gramos/
dia, quedando pendientes la receptividad, la fertilidad y
la fecundidad de las reproductoras.

Si con la mejora genética y la practica zootécnica se
ha conseguido un pequeno incremento productivo por
HEMBRA explotada, con la ALIMENTACION se han
mejorado también resultados.

El estudio y conocimiento de la relacién entre los
«componentes de membrana» y los «glicidos celulares»
entre los Carbohidratos, sus propios niveles optimos, la
adecuada molturacién de las materias celuldsicas, junto
al empleo de productos, subproductos y aditivos, ha
permitido una evolucién en la nutricion que ha estado
mds sujeta a férmulas y prdcticas comerciales que no a
los avances tecnolégicos de su propio manejo.

Partiendo de un pienso tinico suministrado a todos
Jos animales de la explotacion, hemos asistido a la proli-
feracion de piensos dobles: Maternidad y Engorde. con
diferencias poco significativas y con criterios contradic-
torios entre fabricantes, amén de utilizaciones andrquicas
muchas veces inducidas y aconsejadas por los propios
técnico-comerciales de las empreas fabricantes (use Ud.
el pienso de madres en el engorde o viceversa).

El mismo sistema de manejo no ha permitido un
ajuste maximo en las formulaciones y prescripciones.
Nadie cambia el pienso los dltimos 10-15 dias de engor-
de. La aparicion en el mercado de piensos
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complementarios (lacteados, de alta energia, etc.) ha
intentado mejorar rendimientos a expensas de un costo
adicional del producto y del manejo del mismo. no
siempre satisfactorios. No obstante, cuando se ha divul-
gado su suministro, casi nadie lo ha mantenido en la
practica por dificultad de su manejo y adaptacién al
sistema empleado. Asi pues, conocedores de una evolu-
cién en la formulacién de los piensos completos,
compuestos y equilibrados, su verdadera aplicacién prac-
tica estd sujeta a unos cambios en los sistemas de manejo
que permitan una utilizacién racional sin elevar los
costos de produccion, especialmente la mano de obra.

Finalmente cabe citar la SANIDAD. En los Gitimos
20 afios se han estudiado y conocido mejor numerosas
enfermedades que afectan a los conejos, principalmente
lo que se refiere a su prevencion, diagondstico y trata-
miento, existiendo patologias tradicionales como la
Mixomatosis, cuya vacunacién no se utiliza en la totali-
dad de las explotaciones, ya sea por desconocimiento
del cunicultor, por desatencion del técnico responsable
0 por inanicion.

La muerte de gazapos en el engorde. por diarrea.
sigue preocupando a los cunicultores en gran medida.
Una diarrea achacada, a principio de los anos 70, a
Coccidiosis para luego, a finales de los 70 inicio de los
80, ser prescrita como Enterotoxemia, pasando final-
mente a ser diagonosticada en una gran mayoria de los
casos, como Colibacilosis.

Aln hoy podemos observar en |a visita técnica como
algunos profesionales diagnostican en dichos procesos
la enfermedad, sefialando los gérmenes causales con
«nombre y apellido» a través de una simple observacién
Optica externa del proceso (Clostridium spiriforme, Coli
0-103, etc) cuando no, en casos graves y dificiles, he-
mos observado el diagnéstico de la Enfermedad Virica
Hemorrdgica en estos casos.

Es necesario un rigor profesional y saber aceptar la
complejidad de estos procesos muchas veces relaciona-
dos con el manejo técnico y la interaccién del alimento
y el ambiente, haciéndose necesaria la intervencion del
laboratorio para un diagndstico justo y preciso. Ni que
decir cabe, la importancia que tiene profesionalizar al
cunicultor para que detecte a franco-tiradores sanitarios
y exija la presencia de verdaderos especialistas.

La aparicién de nuevos productos en el mercado y
muy especialmente aditivos reguladores o enriquecedo-
res de la flora intestinal pueden, junto a nuevas técnicas
de manejo, solucionar o aminorar algunos de los gran-
des problemas actuales.

Realizada esta reflexién general sobre los TRES
PILARES BASICOS de la explotacién cunicola de co-
nejos para carne, debemos entrar en materia analizando
los sistemas de manejo que puede y debe practicar el
cunicultor profesional y moderno con proyeccion de
futuro, sistemas que deberdn utilizar los avances de
mejora en seleccion, alimentacion y sanidad, y deberén,
asimismo, emplear métodos de trabajo y técnicas que
permitan incrementar la produccién final de sus explo-

taciones y por UTH en una misma INVERSION.

Faltariamos a la historia real de la evolucion produc-
tivaen la cunicultura moderna y racional. 81 no citdramos
de forma destacada la introduccién de una técnica de
manejo, hoy practica habitual, como es la REPOSI-
CION.

Sin lugar a dudas, la reposicion de los reproductores
en las granjas de producccion ha supuesto un incremento
productivo notable por Jaula-Hembra. Haciendo breve
historia, diremos que a principios de los afios 70. cuando
la hembra reproductora ocupante de una Jaula-Hembra
se eliminaba. por muerte principalmente. el cunicultor se
dirigia al engorde para buscar una hembra joven de
renuevo y la trasladaba a la Jaula-Hembra vacia. Desde
este momento hasta que se obtenia la primera produc-
cién pasaban, en el mejor de los casos. cuatro meses.
(Dos meses hasta llevar |la hembra al macho, un mes de
gestacion y otro mes de lactacion). A partir del momento
en que los cunicultores empezaron a guardar hembras
jovenes hasta que las introducen en la Maternidad ges-
tantes, la reposicion va tomando protagonismo y se instala
como préctica habitual indiscutible en todas las explota-
ciones cunicolas industriales. La produccién ofrece un
incremento notable al reducir el «paro productivo» en
las Jaulas-Hembra. Es el momento de introducir «siste-
mas de manejo» que incentiven la produccién por
Jaula-Hembra mds que hacerlo por Hembra presente.
Este criterio econémico sigue siendo vilido en la actua-
lidad en numerosas explotaciones y sistemas, aunque la
tendencia actual se dirige mds hacia otro criterio: la
produccién por Unidad de Trabajo Humano (UTH).

Definamos, antes de pasar al andlisis de los distintos
sistemas de manejo. una reposicion estandard que esh-
maremos en funcién de las producciones y por hembra
presente y ano, bajo el siguiente baremo:

Produccion de gazapos Reposicion
por Hembra y ano. anual.

35 gazapos 80%

40 gazapos 100%

4S gazapos 120%

50 gazapos 140%

55 gazapos 1609

Esta reposicién, en todos los sistemas que analizare-
mos, se estimard en unas 60 hembras y 4 machos. de
manera que no serd necesaria su inclusién en los andlisis
comparativos al ser siempre constante en todos los ca-
so0s. Quede pues determinada su necesaria implantacién
aunque no hablemos mads de ella.

SISTEMAS DE EXPLOTACION.

« SISTEMA PARALELO O TRADICIONAL.

« SISTEMA ROTATIVO O CICLICO.

* SISTEMA INTEGRADO O COMPACTO.

* SISTEMA MODULADO O EN BANDAS.

« SISTEMA AGRUPADO O EN SERPENTEO.

« SISTEMA ENTRECRUZADO O DESPLAZADO.
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BASES PARA EL ESTUDIO COMPARATIVO.

* 392 JAULAS metidlicas de 0,40 m?, polivalen-
tes. O sea, adaptables a ser ocupadas por una
hembra reproductora con su camada, por un ma-
cho reproductor o por una camada de engorde de
unos 8-9 gazapos.
Disposicién de las jaulas en FLAT DECK, un
solo piso
* Prolificidad por hembra y parto de 7°8 gazapos
nacidos vivos y parto.
Mortalidad del Nacimiento al Destete = 16%
Mortalidad del Destete a la Venta = 6%
Densidad por m?de jaula = 44 kg/m2 (maxima).
Equivalencia: 5 Jaulas polivalentes de 0,40 m?,
equivalen a 12 espacios de gestacion de 0’15 m?,
REPOSICION en todos los sistemas:
25 hembras de 2 a 3 meses.
35 hembras de 3 a 4 meses.
4 machos de 2 a 5 meses.
Ritmo reproductivo empleado:
Sistema INTEGRADO. = 31d. + 37d. = 68 dias
(85% fecundidad).
En los demds Sistemas = 31d. + 7d. = 38 dias
(72% fecundidad).
* Ciélculo gazapos vendidos por Hembra presente y
afno:
7’8 gazapos nacidos vivos X 8’5 partos = 66’3
gazapos nacidos.
66’3 gazapos x 0’84 (mort. N-D) = 55’69 gaza-.
pos destetados.
55’69 gazapos x 0’94 (mort D-V) = 52 gazapos
vendidos.

*

¥* EE O 3

*

SISTEMA PARALELO O TRADICIONAL.

Es el sistema de manejo mds utilizado en la actuali-
dad o por lo menos el que se ha venido practicando en
las altimas décadas.

Consiste en dividir la Unidad de Explotacion en dos
dreas:

Maternidad, en donde se alojan los reproductores y

Engorde, con los gazapos destetados hasta su venta.

Esta diferenciacion se aconsejaba por varios motivos:
distinto manejo diario entre ambos colectivos, diferen-
tes necesidades de confort ambiental, tratamientos
distintos, alimentacién diferenciada, carga ambiental y
produccion de deyecciones también diferentes, etc. En
sus origenes, la Maternidad ocupaba un espacio doble al
del Engorde (relacién 2:1), pero gracias a la reposicién
que motivé un incremento de la productividad, la rela-
cion se convirtié en 3:2, para llegar incluso a [:1 en
seglin que disefios.

Las Hembras ocupan siempre su propia Jaula-Hem-
bra con una ocupacién que no supera el 100%. Se
consigue la aproximacion al 100% de ocupacién cuando
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“las hembras jovenes, de reposicion, entran gestantes a la

Maternidad.

Siguiendo las pautas de un planning de trabajo, pro-
gramado o programable, las operaciones diarias se
suceden dia a dia y se realizan a todo lo largo y ancho de
la explotacién. Suelen programarse trabajos como: des-
infecciones, desinsectaciones, venta de gazapos, limpieza
de excrementos, etc., de forma periédica.

Partiendo de las 392 JAULAS totales, se disponen
en la Maternidad 200 Jaulas-Hembra con 200 Hembras
presentes y 24 Jaulas-Macho con 24 Machos reproduc-
tores. En el Engorde se instala el resto de 168 jaulas con
una capacidad para 1.340 gazapos.

200 JH + 24 JM + 168 JE = 392 JAULAS.

No existe sobreocupacion en este sistema, por lo que
no hay jaulas de gestacion.

Las 200 hembras presentes estdn sujetas a un ritmo
semiintensivo de produccién de 38 dias tedricos entre
dos partos los cuales se convierten en la practica (fecun-
didad del 72%) en 43 dias de intervalo, lo cual significa
la obtenci6n tedrica de 8°5 partos por hembra presente y
afo. Aceptando la prolificidad de 7’8 gazapos y las
mortalidades resefladas en las bases para el estudio, se
determina una produccién standard de 52 gazapos por
hembra presente y afio.

EL POTENCIAL PRODUCTIVO
_ DE ESTA UNIDAD ES DE:
200 Hembras x 52 gazapos = 10.400 gazapos/afio.
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SISTEMA ROTATIVO O CICLICO.

Manteniendo la estructura de la explotacién anterior,
o sea, diferenciando la Maternidad del Engorde y practi-
cando el mismo ritmo de produccién en un mismo
ambiente, confort, alimentacidn, tratamientos, etc., se da
un trato especial a la JAULA-HEMBRA (JH) como
unidad productiva y se establece para tal efecto la GES-
TACION en donde se alojan las hembras reproductoras
multiparas que no cumplen bien su ciclo reproductivo
(fallo a la palpacidn, a la cubricién o al parto). De esta
manera se obtiene una sobreocupacién de las Jaulas-
Hembra, existiendo en la explotacién mds hembras
reproductoras que Jaulas-Hembra instaladas. La so-
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breocupacion estandard sc estima en una 20-25% o sea,
para 100 JH habrd de 120 a 125 hembras presentes en la
explotacion de las cuales 100 estardn ocupando las JH y
el resto se instalard en las Jaulas de Gestacion (JG).

La distribucion de las 392 JAULAS totales. serd:

180 JH con 180 hembras con gazapos o proximas al
parto.

3 JG con 36 hembras gestantes (equivalen a 15 JH)

25 JM con 25 machos reproductores.

172 JE con 1.450 gazapos destetados.

180 JH + 3 JG (15 JH) + 25 JM + |72 JE = 392 JAULAS

Gracias a este nuevo sistema de manejo, para una
misma inversion-implantacién (392 Jaulas), pasamos de
explotar 200 hembras a 216 hembras. Teniendo en cuen-
ta que seguimos cubriendo a las conejas a los 7 dias
después del parto, o sea, practicamos un ciclo tedrico de
38 dias, la produccion final serd de 52 gazapos por
hembra presente y afio, lo cual determina:

EL POTENCIAL PRODUCTIVO
DE ESTA UNIDAD ES DE:
216 Hembras x 52 gazapos = | 1.232 gazapos/afo.
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Un 8% mds que en el sistema anterior y que supone

una produccién por Jaula-Hembra de 62°4 gazapos anua-
-les. aunque la produccion por Hembra presente es la

misma que en caso anterior: 52 gazapos.

Asi pues nace con la sobreocupacidén un criterio
econémico que serd usado y, en algunos casos, manipu-
lado, para ejercer mayor presioén de venta en el sector. Es
importante en este momento saber determinar el punto
de equilibrio econdomico de la Sobreocupacion al igual
que lo es en la Reposicidn.

A mds sobreocupacion no significa mas produccion
siempre. Es necesario seguir determinando la produc-
ci6n por Hembra presente. En cualquier caso. determinard
mayor rentabilizacién de la inversion. Un ejemplo: Si
explotamos 140 hembras que producen 40 gazapos en
100 Jaulas-Hembra, estamos obteniendo: 56 gazapos
por JH. y ano. Si las 140 hembras producen 50 gazapos
en 120 Jaulas-Hembra, se obtienen sélo 50 gazapos por
JH y afo, en cambio la produccion total es muy distinta:
5.600 gazapos, en el primer caso, igual a 56 gaz./JH y
6.000 gazapos en el segundo caso. con 50 gaz./JH.

El sistema rotativo o ciclico. es ¢l sistema de manejo
mads racional dentro de la evolucion logica que han
mantenido la explotacion cunicola en los dliimos tiem-
pos. En él se barajan dos prdcticas absolutamente
necesarias y que han supuesto lograr altas producciones:
la reposicion y la sobreocupacion. El Engorde. en este
sistema, representa una ocupacion del 95% respecto a la
Maternidad (100% ). Puede obtarse por la alimentacion
doble o diferenciada entre la Maternidad y el Engorde.

SISTEMA INTEGRADO O COMPACTO.

Hay quien preconiza convertir todas las jaulas exis-
tentes en la explotacion en Jaulas-Hembra. o sea. jaulas
ocupadas por Hembras reproductoras, a excepeion de
los machos. y no disponer de Engorde. Ello supone
cebar a los gazapos en la misma jaula que han nacido y
en la compania de su madre progenitora, siguiendo éstas
por lo tanto, un ciclo reproductivo atrasado para evitar
un nuevo parto en presencia de la camada anterior. O
sed, las hembras entran al parto una vez su camada ha
alcanzado el peso comercial del sacriticio.

Este sistema puede practicarse cuando los gazapos
se venden al destete (gazapos de 800 a 1000 gramos)
con buenos resultados y también, en el ejemplo compa-
rativo que nos ocupa. cuando se comercializan a un peso
vivo de 2000 gramos. No lo estimamos viable para
pesos superiores de venta,

Si el periodo de lactacion es de 30 dias y el engorde
supone una etapa de 35 dias mas. hasta trascurridos 65
dias después del parto. las hembras no podrin repetir un
nuevo parto. Asi, las hembras se presentardn al macho a
los 37 dias después del parto. resultando un ciclo tedrico
de 68 dias y real de 70 dias. en el mejor de los casos, lo
que supondrd la obtencion de un maximo de 5.2 partos
por coneja presente y ano.

Debido que las hembras son las mismas que en los
casos anteriores y su prolificidad estandard se ha estima-
doen 7°8 gazapos nacidos vivos por parto, la produccion
por hembra presente y ano serd de 32 gazapos, una vez
restados los gazapos no viables desde el nacimicnto
hasta la venta.

De las 392 jaulas totales, 350 jaulas estardn ocupa-
das por hembras reproductoras y sus respectivas camadas
hasta la venta. convirtiéndose en JH y JE a la vez. Sc
destinan. en esta distribucion, 42 jaulas a los machos
(JM), resultando:

350 JH... con 350 hembras y 1.440 gazapos
42 JM.‘. con 42 machos

350 JH + 42 JM = 392 JAULAS

EL POTENCIAL PRODUCTIVO
DE ESTA UNIDAD ES DE:
350 hembras x 32 gazapos = 11.200 gazapos/aiio.
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Podemos observar, en este sistema de manejo, la
obtencién de una produccién similar a la del sistema
anterior que supone un incremento del 8% respecto al
sistema tradicional. Ello hace suponer una posible apli-
cacién practica del mismo aunque debemos sefialar toda
una serie de inconvenientes respecto a los sistemas ante-
riores Como son:

- la ocupacién permanente de una jaula hembra (JH)
por la coneja y su camada, lo que imposibilita una
buena limpieza y desinfeccién.

- la imposibilidad de suministrar un alimento doble
o diferenciado.

- la necesidad de establecer un control ambiental
inico.

- la aplicacion de tratamientos colectivos, siempre.

- la utilizacién de jaulas de 0’40 m? puede resultar
«justa» en camadas de ocho o més gazapos.

Es evidente que podriamos citar muchas més des-
ventajas en el sistema pero también encontrariamos
mejoras. Quede expuesto para el analisis de técnicos y
profesionales.

SISTEMA MODULADO O EN BANDAS.

Orientado hacia la agrupacién de las operaciones
diarias para reducir el tiempo horario en la mano de
obra, a la ocupacién modular o zonal para facilitar el
trabajo, el conseguir un vacio sanitario o una limpieza y
desinfeccién en profundidad y la utilizacién de la Jaula
Hembra (JH) convertible en Jaula Engorde (JE)
sistemdticamente (jaula polivalente), se divulgé y se
practica este sistema de manejo el cual ha manifestado,
en su desarrollo préictico, tener mas problemas e incon-
venientes que ventajas y resultados.

Asi pues, lo que fue, en un principio, un posible
avance en el manejo cunicola, hoy ha debido ser modifi-
cado y se han buscado soluciones alternativas que estdn
a caballo de este sistema original y otros resefiados
anteriormente los cuales, si mejoran los resultados.

Obsevaremos en el sistema siguiente, al que muchos
siguen denominando «en bandas» una de estas adapta-
ciones de mejora.

Volviendo al sistema modulado genuino, determina-
remos que no es el método mas préctico, sencillo y
eficaz de trabajar la cunicultura, sino que, a la larga,
complica y encarece la actividad.

Partimos, como en los casos anteriores, de 392 jau-
las totales las cuales dividimos por 14 médulos o zonas,

resultando unidades de 28 jaulas cada una. (Este reparto
estd sujeto a una practica de la cubricién semanal: SE
CUBREN A LAS HEMBRAS UNA VEZ POR SEMA-
NA).

De los 14 moédulos habidos, 12 se destinan a la
reproduccion ciclica semanal (28 hembras van al macho
en uno o dos dias correlativos por semana. En el supues-
to que 14 hembras se presenten al macho el dia | de la
semana y 14 hembras el dia 4, cada médulo deberd
subdividirse por dos, resultando 24 médulos con 14
jaulas cada uno).

12 médulos x 28 JH/E = 336 JH/E.

Otro médulo con 28 jaulas estard ocupado por los
machos.

| médulo x 28 JM =28 JM.

Y finalmente, el médulo restante estd ocupado por
hembras gestantes, a modo de comodin. En este médulo
concurren todas las hembras que no siguen sus ritmos
reproductivos en los respectivos mdédulos, credndose
una unidad «tutti fruti» en la que se manejan hembras
vacias, gestantes e incluso, lactantes. Son hembras que
determinan la sobreocupacién de la explotacién. En este
moédulo puede destinarse el espacio de 10 JH a 2 JG,
pasando de 10 hembras a 24 hembras, con lo cual alber-
gamos un total de 42 hembras en él.

El ndmero de hembras capaz de sincronizarse en el
conjunto es de un maximo de 6 grupos (en algunos casos
s6lo de 5), lo que supone explotar 168 hembras
reproductoras, mds las 42 hembras alojadas en el modu-
lo comodin. O sea un total mdximo de 210 hembras.

La ocupacién de la explotacién es:
336 JH/E....con 168 hembras y 1.400 gazapos
28 JM ...con 28 machos
18JH ....con 18 hembras gestacion
2JG....con 24 hembras gestacién
(equivalen a 10 JH)

336 JH/E + 28 JM + 18 JH + 256 (10 JH) = 392 JAULAS

EL POTENCIAL PRODUCTIVO
DE ESTA UNIDAD ES DE:
210 hembras x 52 gazapos = 10.920 gazapos/afio.
(182 hembras x 52 gazapos = 9.464 gazapos/afio).
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La sobreocupacién en este sistema es de un 125% y

la produccién por JH de 65 gazapos. Comparéndolo con
el sistema tradicional sélo incrementamos, en el mejor
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de los casos un 5%, lo que supone no mejorar resultados
respecto a los sistemas anteriores.
* 6 semanas de ocupacion de un médulo como JH
*5'5 semanas como JE.
* 0’5 semanas para la limpieza y desinfeccion.

SISTEMA AGRUPADO O EN SERPENTEOQ.

Podriamos decir que es el denominado «manejo en
bandas» actual. En realidad se trata de una adaptacion
viable de las ventajas que presenta el genuino sistema
modulado o en bandas como son:

-la agrupacion de las operaciones diarias.

-la sincronizacién de los partos.

-la formacién de agrupaciones de conejas en zonas
correlativas de la explotacion.

Todo ello manteniendo la estructura actual de la
explotacion, o sea, la Maternidad y el Engorde, ademas
de contar con jaulas de gestaciéon y procurando una
sobreocupacién en torno al 140%.

Esta presion de hembras presentes sobre el conjunto
de Jaulas Hembra permite, en una misma inversion,
incrementar la produccion final.

Las hembras préximas al parto -PONER NIDO- se
colocan de forma correlativa o zonal en la explotacién y,
a continuacién, como los vagones de un tren, se van
«enganchando» las conejas del proximo parto y asf su-
cesivamente hasta completar la Maternidad la cual se ha
subdividido en 10 zonas (En el caso de cubrir a las
conejas 2 veces -dias- por semana. Si la cubricién se
efectuase un sélo dia por semana, el nimero de zonas
seria de 9).

A medida que una coneja falla. se muere o se renue-
va, su grupo se encoge para evitar el espacio vacio o
bien, su hueco es ocupado por una hembra residente en
la gestacidén y que se encuentra en el mismo estadio
reproductivo que la eliminada. El hecho de encoger
grupos supone un manejo importante y conduce a gue
cada grupo esta formado, a la larga, por un nimero
distinto de hembras. Hay que decir que muchas veces las
jaulas que quedan vacias no se reponen ni corren hasta
que les llega un nuevo turno, esto provoca mantener
jaulas vacias aunque se eviten manejos extraordinarios.

En este sistema de manejo, se aconseja una distribu-
ci6n de jaulas muy igual en Maternidad y en Engorde
(1:1), sin contar con la gestacion. Dividimos el nimero
de 392 jaulas totales por 24 y multiplicando por 10
determinamos el nimero de Jaulas Hembra (JH)

392 jaulas : 24 = 16 jaulas x10 = 160 JH. con 160
hembras.

Mis un espacio de 25 jaulas equivalentes a 5 JG con
una ocupacion de 60 hembras gestantes, lo que supone
un total de 220 hembras presentes en la explotacion.

Los machos se sitdan en 27 JM, agrupadas o no, con
27 machos.

Y finalmente, 180 KE seran capaces para 1.450 ga-
zapos de engorde.

68 —

160 JH ..... con 160 hembras
51G ... con 60 hembras (equivalentes a 25 JH)
27JM .... con 27 machos
180 JE ..... con 1.450 gazapos

160 JH + 556 (26 IH) + 27 IM + 180 JE = 392 JAULAS

EL POTENCIAL PRODUCTIVO
DE ESTA UNIDAD ES DE:
220 hembras x 52 gazapos = 11.440 gazapos
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La mejora productiva respecto al sistema tradicional
es del 10%.., superior que en los otros sistemas referi-
dos.

Debemos destacar que el sistema agrupado mantiene
la evolucién l6gica de la cunicultura respetando Mater-
nidad y Engorde, estando su mejora basada en la
sobreocupacion y presentando un ahorro considerable
de mano de obra al adaptar un método de trabajo agru-
pando operaciones y tal vez, sincronizando partos.

Si bien la produccién por hembra presente es de 52
gazapos anuales como en los casos comparado. debe-
mos indicar que la produccién por JHes de 71'5 gazapos.
Parametro econdmico que no debe ser utilizado como
comparativo entre sistemas. Solo es vélida su compara-
cién en un mismo sistema practicado.

SISTEMA ENTRECRUZADO O DESPLAZADO.

Es, sin lugar a dudas, el mejor sistema conocido y
practicado. En €l se resumen las ventajas de la sobreocu-
pacion sefaladas en el sistema rotativo, se mantienen
diferenciadas la Maternidad del Engorde, no se precisan
Jaulas «extras» de gestacion, se pueden agrupar opera-
ciones diarias mejorando los tiempos horarios, se puede
practicar el método de trabajo «en bandas» o agrupando
animales en la explotaciéon y se puede practicar una
alimentacién racional en el engorde a partir que los
gazapos consumen alimento sélido. sin esperar el deste-
te.

Para practicar el sistema de manejo entrecruzado o
desplazado es fundamental la utilizacién de un tipo de
jaula polivalente, versdtil, adaptable tanto a la Materni-
dad (jaula con nidal) como al Engorde (superficie til
total), ello permite, en funcién de la produccidn estacio-
nal, destinar mas o menos jaulas a uno u otro uso.
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Fijaremos, no obstante, un criterio base -estandard-
de implantacion que se basard en repartir el 100% de las
392 jaulas totales del ejemplo comparativo de la si-
guiente manera:

37% del total de jaulas en JH. = 145 JH.
8% de] total de jaulas en JM. = 31 JM.
55% del total de jaulas en JE. = 216 JE.

145 JH + 31 JM + 216 JE = 392 JAULAS

Asi pues, alojamos 176 jaulas en la Maternidad y
216 en el Engorde.

Del total de jaulas (392), el 66’3% corresponderd al
total de hembras reproductoras que explotaremos, resul-
tando 260 hembras, de las cuales 145 hembras estardn
ocupando las 145 JH (conejas cuyo estadio productivo
se encuentre entre PONEN NIDO y SACAR NIDO) y el
resto, 115 hembras se alojardn en jaulas de engorde (JE)
(Hembras cuyo estadio productivo se encuentre entre
SACAR NIDO y PONER NIDO). La ocupacién de la
JH por parte de una hembra es de un maximo de 25 a 28
dias, desocupando la Jaula Hembra en el momento de
SACAR NIDO, a los 22-25 dias de lactacién. En este
momento, el cunicultor realiza tres operaciones en un
s6lo manejo:

PALPACION. (entre los 10-15 dias de gestacion).

SACAR NIDO. (entre los 22-25 dias de lactacién).

DESTETE. No tanto el separar los gazapos de la
madre, sino el retirarlos A TODOS JUNTOS de la Ma-
ternidad para trasladarlos al Engorde, aprovechando para
el traslado la misma jaula donde estdn. Una vez en el
Engorde, siguen juntos y la hembra continua la lactacién
de sus gazapos. Esta hembra retornard a la Maternidad
cuando esté dispuesta para una nuevo parto -PONER
NIDO.

En el supuesto de resultar vacia a la palpacién, o de
haber retardade la aceptacion del macho, la hembra
convive con sus camada en |a jaula de engorde como si
se tratara de una jaula de gestacién. A través del plan-
ning se conocerd su ubicacion en la granja y el manejo
que deberd hacerse. Si una hembra retrasa mucho su
ciclo, seguird como en el engorde hasta la venta de los
gazapos, momento que también se vendera.

El sistema permite, ademds del ahorro significativo
de mano de obra, establecer una alimentacién doble,
suministrando el pienso de engorde a los gazapos a
partir del momento que empiezan a comer. Las mortali-
dades bajan en picado y los rendimientos aumentan.

EL POTENCIAL PRODUCTIVO
DE ESTE SISTEMA ES DE:
260 hembras x 52 gazapos = 13.520 gazapos/afio.

El incremento productivo supone un 30% més res-
pecto al sistema tradicional, con una produccién por JH
de 93,20 gazapos.
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Volvemos a indicar que este pardmetro econémico
s6lo debe compararse entre el mismo sistema no mante-
niendo inter-relaciéon con los demds. La mejora es
substancial permitiendo la adaptacién de métodos de
trabajo (agrupacion) y técnicas de manejo (sincroniza-
cién, inseminacién artificial).

Resumiendo este estudio comparativo reali-
zado bajo un mismo supuesto de inversion en
ambiente y material (392 jaulas totales en todos
los casos), podemos decir que respecto al siste-
ma tradicional o paralelo, los demds sistemas
analizados pueden aportar al cunicultor, en el
mejor de los casos, unos incrementos producti-
vos del:

8% en el sistema ROTATIVO o CICLICO
8% en el sistema INTEGRADO 0 COMPACTQ
5% en el sistema MODULADO
o EN BANDAS
10% en el sistema AGRUPADO
0 EN SERPENTEO
30% en el sistema ENTRECRUZADO
- 0 DESPLAZADO

Cualquier sistema es vdlido si mejora los re-
sultados productivos aunque deben ser analizados
los «pros» y «contras» de su puesta en marcha.
El objetivo no debe ser inicamente el conseguir

sobre una base teérica mds gazapos producidos

en una misma inversion, sino conseguir una via-
bilidad prdctica del sistema y que ésta aflore un
resultado economico satisfactorio. Ni todos los
métodos de trabajo son aplicables en todas las
explotaciones, ni todas las técnicas de manejo
ofrecen resultados espectaculares de mejora.

Seguimos opinando que cada granja es un
«pequefio mundo» y cada cunicultor mantiene un
manejo «sui generis». Lo verdaderamente im-
portante es no descuidar la REPOSICION y saber
trabajar bien la SOBREOCUPACION. Todo ello
practicado con profesionalidad y orientado ha-
cia un objetivo primordial: incrementar la
productividad por UTH (Unidad de Trabajo Hu-
mano). [ |



