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. Criterios y rangos habituales de uso
. Tuberias plasticas: PE, PRFV, PVC-U y PVC-O
. Tuberias no plasticas: HCA, Aceroy FD

. Comparativa y resumen



http://intranet.saint-gobain.es/Canalizacion/FOTOTECA/OBRAS IRRIGAL/LA ROMANA FASE I/index.html

Material % (coste)
Tuberias plasticas (PVC, PE, PRFV) 80%
Tuberias no plasticas (acero, FD, HCA) 20%
%
PE 11%
PVC 25%
PRFV 64%




Plasticos 17.368.857,94 €/ano

Compra de tuberia (€) (2000-15)
Otros 4.906.923,41 €/ano

Plasticos 278.444.124,10 78 %
TOTAL  22.275.781,35  €/aiio

78.510.774,54 22 %

N° contratos Importe %
PRFV 189 177.016.249,50 49,67
TOTAL 356.954.898,64 100,00%

PE 280 30.681.334,00 8,61
PVC 572 70.204.143,46 19,70
FD 170 33.817.306,82 9,49
HCA 26 29.150.476,66 8,18
Acero 214 15.542.991,06 4,36

TOTAL 1451 356.954.898,64 100,00




PVC: DN<400 mm PNG6-PN16 FD: DN125-800 PN>16
PE: DN< 800 mm PNG6-PN10 HCA: DN>600 PN6-16
PRFV: DN>400 mm PNG6-PN16 Acero: Condiciones especiales

* PVC-0O: PN16-25




Prestaciones hidraulicas (rugosidad, estanqueidad de juntas,
comportamiento ante GDA)

Capacidad mecanica (resistencia a presion interna y cargas
externas). Tubos rigidos o flexibles. Condiciones de instalacion
requeridas.

Coste (suministro e instalacion)




garantia de estanqueidad en juntas (elastica, soldada)

inercia quimica
Transporte y manipulacién:  peso reducido

cierta flexibilidad.

Ejecucion: facilidad de montaje

elevada oferta de accesorios.




Ejecucion: Mas exigentes que otros materiales en la calidad de la ejecucion de

zanjas y rellenos (tubos flexibles).




« Bajo mddulo de elasticidad (1.100-160 Mpa a corto y largo plazo). Baja celeridad de
onda (100-200 m/s). Buen comportamiento a GDA.

* Suministro en barras de 13 ml o rollos de 25/50 ml
* Resistente a radiacion UV: negro de carbono

« Elevada resistencia a impacto y quimica




Fabricado por extrusion




Uniones medianie
OCCES0MN0s Mecanicos

Conduccicnes

de agua y gas de
digmetre peguefo
y bojas presiones
Acometidas
domiciliarias

Uniones por
electrofusion

Conducciones

de agua y gas de
diametro medic y
cualquier presion
Los tubos o unir
pureden ser de PE 80
o PE 100 y de
distinto espesor

Reparacicnes

Uniones por
soldodura a fope

Ceonduccicnes

de ogua y gas de
digmetro medio y
grande y cualguier
presién

Los fubos a wnir
pueden ser de PE 80
o PE 100, pero
siempre del mismo
material y espesor
Emisarics submaringos

Rehabilitacién

Uniones
medionie bridos

Conduccicnes

de agua y gas de
digmetro medic

y grande y
cualguier presian
Unizcnes especiales
[con valwulas,
tuberios de otros
materiales, etc.

Reparacicnes




ontrol de calidad de las soldaduras: a tope o por electrofusion.
* Norma de producto: UNE-EN 12201




celeridad de onda (200-400 m/s). Buen comportamiento a GDA.

Suministro en barras 6 ml.

Necesita proteccion contra radiacion solar.
Moderada resistencia a impacto.

Inercia quimica

PN 6-10-16

Fabricado por extrusion







* Norma de producto: UNE-EN-I 1452




Fabricado por extrusion y posterior orientacion molecular

> EFECTO DE LA ORIENTACION EN LA ESTRUCTURA POLIMERICA

Suministro en barras 6 ml

Elevada resistencia a impacto. Oientacion de Griemacién
Elevada flexibilidad.

Mayor resistencia a traccién (menor espesor).

Inercia quimica.

PN12,5-16-20-25




de accesorios (FD o PVC-0O).




* Norma de producto: UNE-ISO 16422




onda (400-600 m/s). Buen comportamiento a GDA.

Suministro en tubos 6 612 ml

Material compuesto (PRFV, arena, fibra de vidrio)
Alta resistencia a traccion.

Inercia quimica.

PN 6-10-16-20-25

SN5000-10000










* Norma de producto: UNE-EN 1796 e ISO 10639




Amplia experiencia

También tienen algunos inconvenientes:
Coste: elevado en ciertos diametros y timbrajes.

Ejecucion: Requieren mayores medios mecanicos para su instalacion, por su
elevado peso.

Corrosion




Alta celeridad de onda (1.100 m/s).

Suministro en tubos 5,5 — 6 ml

Sistema de fabricacion por centrifugacion.
Alta resistencia a traccion.

Revestimiento interior de mortero y exterior de Zn+bitumen.




25 30 40 50
DN DE [mm] @oin [MIM]
40 56 30 a5
50 66 30 35
5] 77 30 35
&5 B2 3.0 a5
B0 a8 3.0 a5
100 118 3.0 35
125 144 3.0 35
150 170 a0 a5
200 222 34 349
250 274 39 4.8
300 326 [ 57
50 aTe 4.7 53 6.6
400 420 4.8 B0 1.5
450 480 5.1 BE 8.4
500 532 5.6 75 9.3
GO0 535 [ ] 114
T00 738 6.8 7.8 10.4 130
B0 B42 75 L] 11.9 148
D00 045 B4 100 13.3 166
1000 1048 9.3 111 14.8 184
1100 1152 10.2 122 16.2 202
1200 1255 1.4 1323 17.7 220
1400 1462 12.9 185
1500 1565 13.9 168
1600 1668 14.8 177
1800 1875 16.6 1949
2000 2082 18.4 221
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Composicién, estanqueidad.
 Norma de producto: UNE-EN 545 e ISO 2531




Alta celeridad de onda (1.000 m/s).

Suministro en tubos 6 ml

Revestimiento interior y exterior de mortero.
Hormigon armado o postesado

Diseno a medida




CHAPA

Limite elastico

2350 Kp/cm?

Alargamiento a rotura

>20 %

ACERO DE PRETENSAR

Tension de rotura

18000 Kp/cm?

Resistencia caracteristica a compresién

HORMIGON Hormigén del Nucleo: 450 Kplcm?
Hormigén del revestimiento: 350 Kp/cm?
Tipo de cemento
Nucleo 142,5 R/SR
Revestimiento exterior 142,5 R/ISR










- PE: 13 ml

-  PVC-U/O: 6 ml
- PRFV:6/12 ml
- FD:5,5-6 ml

- HCA: 6 ml
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