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PARTICULARIDADES DE LA INSTALACIÓN DE TUBERÍA DE FD
Instalación en zanja

- La tubería puede ser sometida a elevadas cargas puntuales y
distribuidas con elevados coeficientes de seguridad.

- La rigidez mecánica de la tubería permite una absorción de
cargas sin comprometer la sección útil de la tubería.

- La rigidez de la tubería contribuye a la absorción de cargas
eliminando o minorando la necesidad de contribución del terreno.

- Escasa necesidad de cuidado en las zanjas, sobre todo si las
cargas existentes no son importantes.

Elevadas Prestaciones Material

Tubería Semi-Rígida
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UNIONES NO ACERROJADAS



UNIÓN AUTOMÁTICA
(JUNTA STANDARD)

TUBERÍA

UNIÓN MECÁNICA
(JUNTA EXPRESS)

ACCESORIOS

UNIÓN EMBRIDADA

VALVULERÍA

UNIONES NO ACERROJADAS
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UNIÓN AUTOMÁTICA
(JUNTA STANDARD)

TUBERÍA

UNIÓN MECÁNICA
(JUNTA EXPRESS)

ACCESORIOS

UNIIÓN EMBRIDADA

VALVULERÍA
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UNIONES NO ACERROJADAS

Juntas/STD VI/Saint-Gobain PAM STANDARD VI MONTAJE.mp4
Juntas/STD VI/Saint-Gobain PAM STANDARD VI MONTAJE.mp4


- La compresión de la junta y la estanqueidad se

realiza por su alojamiento

- No requiere de elementos externos

- Su uso se extiende a tuberías, accesorios y

valvulería (únicamente válvulas de compuerta)

- La presión de funcionamiento admisible (PFA)

coincide con la clase de presión de la tubería

- Permite desviaciones angulares elavadas

- Dispone de versiones acerrojadas

UNIÓN AUTOMÁTICA FLEXIBLE (STANDARD)

Standard Saint-Gobain

DN (mm) Clase PFA (bar) Desv (°)

60 C40 40 5

80 C40 40 5

100 C40 40 5

125 C40 40 5

150 C40 40 5

200 C40 40 5

250 C40 40 5

300 C40 40 5

350 C30 30 4

400 C30 30 4

450 C30 30 4

500 C30 30 4

600 C30 30 4

700 C25 25 4

800 C25 25 4

900 C25 25 4

1000 C25 25 4

1100 C25 25 4

1200 C25 25 4

1400 C25 25 3

1500 C25 25 3

1600 C25 25 3

1800 C25 25 2,5

2000 C25 25 2

UNIONES NO ACERROJADAS
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UNIÓN AUTOMÁTICA FLEXIBLE (STANDARD)
UNIONES NO ACERROJADAS
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Videos Presentación/1-Standard joint installation for NATURAL ductile iron fitting.mp4
Videos Presentación/1-Standard joint installation for NATURAL ductile iron fitting.mp4


14 / Instalación y particularidades de las tuberías de fundición dúctil 

UNIÓN AUTOMÁTICA FLEXIBLE (STANDARD)
UNIONES NO ACERROJADAS



Videos Presentación/2-How to connect a push-on NATURAL fitting on a ductile iron pipe .mp4
Videos Presentación/2-How to connect a push-on NATURAL fitting on a ductile iron pipe .mp4


UNIÓN AUTOMÁTICA
(JUNTA STANDARD)

TUBERÍA

UNIÓN MECÁNICA
(JUNTA EXPRESS)

ACCESORIOS

UNIIÓN EMBRIDADA

VALVULERÍA
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UNIONES NO ACERROJADAS

Juntas/STD VI/Saint-Gobain PAM STANDARD VI MONTAJE.mp4
Juntas/STD VI/Saint-Gobain PAM STANDARD VI MONTAJE.mp4


- La estanqueidad es producida por una compresión

sobre la junta que realiza la contrabrida

- Requiere de elementos externos, contrabrida y

bulones

- Su uso se extiende a accesorios y de forma más

reducida a tuberías (hasta DN300)

- La presión de funcionamiento admisible (PFA) es

inferior a la de presión de la tubería a partir de DN350

- Permite desviaciones angulares (hasta 5º)

- Dispone de versiones acerrojadas

UNIONES NO ACERROJADAS
UNIÓN MECÁNICA (EXPRESS)
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- La estanqueidad es producida por una compresión

sobre la junta que realiza la contrabrida

- Requiere de elementos externos, contrabrida y

bulones

- Su uso se extiende a accesorios y de forma más

reducida a tuberías (hasta DN300)

- La presión de funcionamiento admisible (PFA) es

inferior a la de presión de la tubería a partir de DN350

- Permite desviaciones angulares (hasta 5º)

- Dispone de versiones acerrojadas

Express

DN (mm) Clase PFA (bar) Desv (°)

60 C40 40 5

80 C40 40 5

100 C40 40 5

125 C40 40 5

150 C40 40 5

200 C40 40 4

250 C40 40 4

300 C40 40 4

350 C30 25 3

400 C30 25 3

450 C30 25 3

500 C30 25 3

600 C30 25 3

700 C25 25 2

800 C25 25 2

900 C25 25 1,5

1000 C25 25 1,5

1100 C25 25 1,5

1200 C25 25 1,5

UNIONES NO ACERROJADAS
UNIÓN MECÁNICA (EXPRESS)

19 / Instalación y particularidades de las tuberías de fundición dúctil 



Instalación y particularidades de las tuberías de fundición dúctil 

UNIONES NO ACERROJADAS
UNIÓN MECÁNICA (EXPRESS)
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UNIÓN AUTOMÁTICA
(JUNTA STANDARD)

TUBERÍA

UNIÓN MECÁNICA
(JUNTA EXPRESS)

ACCESORIOS

UNIIÓN EMBRIDADA

VALVULERÍA
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UNIONES NO ACERROJADAS

Juntas/STD VI/Saint-Gobain PAM STANDARD VI MONTAJE.mp4
Juntas/STD VI/Saint-Gobain PAM STANDARD VI MONTAJE.mp4


- La estanqueidad es producida por una compresión

sobre la junta que realiza la brida

- Requiere de elementos externos, tornillería.

- Su uso se extiende a accesorios, valvulería y tuberías

- Su presión nominal PN conlleva una espesor,

disposición de orificios, diámetro de orificios y tipología

de tornillería.

- No permite desviaciones angulares

UNIONES NO ACERROJADAS
UNIÓN MECÁNICA (EXPRESS)
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UNIONES NO ACERROJADAS

Redes de pequeño diámetro



DN/DE Lu
Clase

Bar

En Masa 

mm m Mm Kg/ud

75 6 25 3,0 31

90 6 25 3,0 37

110 6 25 3,0 45

125 6 25 3,1 52

140 6 25 3,1 60

160 6 25 3,2 75
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STD Vi

Blutop

DN PFA Desviación

75 25 6

90 25 6

110 25 6

125 25 6

140 25 6

160 25 6

- La compresión de la junta y la estanqueidad se realiza

por su alojamiento

- No requiere de elementos externos

- Su uso se extiende a tuberías, accesorios y valvulería

(únicamente válvulas de compuerta)

- La presión de funcionamiento admisible (PFA)

coincide con la clase de presión de la tubería

- Permite desviaciones angulares (hasta 6º)

- Dispone de versiones acerrojadas

- Requiere de aplicación de pasta lubricante en 3

puntos
- Pista de Junta

- Junta

- Chaflán

UNIONES NO ACERROJADAS
UNIÓN MECÁNICA (EXPRESS)
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Videos Presentación/3-Montaje BLUTOP.mp4
Videos Presentación/3-Montaje BLUTOP.mp4


UNIONES ACERROJADAS



El acerrojado de las juntas es una técnica que confiere a las uniones capacidad de soportar 

esfuerzos a tracción. 

Clasificación:

Tipo de Junta 

Estanqueidad

Mecánica

Automática

Accesorios

Tubos y accesorios

Tipo de Unión 

Acerrojada

Vi

Ve

Presión Desviación

+

+

FF

UNIONES ACERROJADAS
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DEFINICIÓN



EXPRESS Vi STANDARD VeSTANDARD Vi UNIVERSAL Vi/Ve
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UNIONES ACERROJADAS
DEFINICIÓN



EXPRESS Vi
PFA

Standard IrrigalDN

60 16* -

80 16* -

100 16* -

125 16* -

150 16* 16*

200 16 16

250 16 16

300 16 16

Se adapta a todos los enchufes EXPRESS y a todos

los extremos lisos
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UNIONES ACERROJADAS
EXPRESS Vi



Se adapta a todos los enchufes EXPRESS y a todos

los extremos lisos

UNIONES ACERROJADAS
EXPRESS Vi

EXPRESS Vi
Desviación

Standard IrrigalDN

60 5* -

80 5* -

100 5* -

125 5* -

150 5* 5*

200 3 3

250 3 3

300 3 3
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Kit de montaje

Se adapta a todos los enchufes EXPRESS y a todos

los extremos lisos

NO REQUIERE DE KIT DE DESMONTAJE

EXPRESS Vi
Desviación

Standard IrrigalDN

60 5* -

80 5* -

100 5* -

125 5* -

150 5* 5*

200 3 3

250 3 3

300 3 3

UNIONES ACERROJADAS
EXPRESS Vi
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- Limpieza de extremo liso e interior de campana

- Marcado de la profundidad de enchufado utilizando la

plantilla que se suministra con el kit de montaje

- Posicionar las distintas partes de la junta en el orden

que se muestra

- Proceder al enchufado del extremo liso previa

aplicación de pasta lubricante

- Realizar un apriete de los bulones escalonado y

según un orden alterno hasta obtener los pares de

apriete que se muestran

Consideraciones generales para el montaje
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UNIONES ACERROJADAS
EXPRESS Vi



Videos Presentación/4-Express New Vi.mp4
Videos Presentación/4-Express New Vi.mp4


STD Vi
PFA

Standard IrrigalDN

60 30 -

80 25 -

100 25 -

125 22 -

150 25 16

200 20 16

250 20 16

300 19 16

350 20 16

400 20 16

450 20 13

500 16 11

600 14 10

700 14 10

800 - -

900 - -

1000 - -

1100 - -

1200 - -

No precisa de cordón de soldadura, puede instalarse en todos los

extremos lisos y en todos los enchufes STANDARD

El acerrojamiento queda realizado por unos insertos metálicos alojados en

el interior de la junta que se adhieren al extremo liso.

Sus principales ventaja son la rapidez de instalación y versatilidad

UNIONES ACERROJADAS
STANDARD Vi
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STD Vi
Desviación

Standard IrrigalDN

60 5 -

80 5 -

100 5 -

125 5 -

150 5 5

200 4 4

250 4 4

300 4 3

350 3 3

400 2 2

450 2 2

500 2 2

600 2 2

700 2 2

800 - -

900 - -

1000 - -

1100 - -

1200 - -

No precisa de cordón de soldadura, puede instalarse en todos los

extremos lisos y en todos los enchufes STANDARD

El acerrojamiento queda realizado por unos insertos metálicos alojados en

el interior de la junta que se adhieren al extremo liso.

Sus principales ventaja son la rapidez de instalación y versatilidad
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UNIONES ACERROJADAS
STANDARD Vi



Montaje:

- Estas maniobras serán idénticas a las necesarias para instalar una junta STANDARD.

Desmontaje:

- El desmontaje solo será posible si no se ha puesto en presión la canalización.

- En cualquier caso la junta no será reutilizable una vez desmontada.

- Será necesario para su desmontaje la utilización de láminas para levantar los insertos

metálicos. (KIT DE DESMONTAJE)

UNIONES ACERROJADAS
STANDARD Vi
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Videos Presentación/5-Montaje STD Vi.mp4
Videos Presentación/5-Montaje STD Vi.mp4


Videos Presentación/6-Desmontaje STD Vi.mp4
Videos Presentación/6-Desmontaje STD Vi.mp4


STD Ve
PFA

DN Classic Irrigal

60 - -

80 64* -

100 64* -

125 64* -

150 55* -

200 44* -

250 39* -

300 37* -

350 32* 27

400 30* 25

450 30* 23

500 30* 22

600 27* 20

700 25 16

800 16 16

900 16 16

1000 16 16

1100 16 16

1200 16 16

La función de estanqueidad se consigue mediante un anillo de junta

EPDM STANDARD

UNIONES ACERROJADAS
STANDARD Ve
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La función de estanqueidad se consigue mediante un anillo de junta

EPDM STANDARD

El traslado de esfuerzos axiales se realiza mediante un dispositivo

mecánico independiente del sistema de estanqueidad que se compone

por:

- Un cordón de soldadura realizado en fábrica, situado en el

extremo liso del tubo.

- Un anillo metálico para acerrojado, monobloque o segmentado

según el diámetro.

- Una contrabrida que realiza el bloqueo del anillo

- Bulones de fundición

Menor versatilidad de la unión frente a mayores presiones

admisibles.

STD Ve
PFA

DN Classic Irrigal

60 - -

80 64* -

100 64* -

125 64* -

150 55* -

200 44* -

250 39* -

300 37* -

350 32* 27

400 30* 25

450 30* 23

500 30* 22

600 27* 20

700 25 16

800 16 16

900 16 16

1000 16 16

1100 16 16

1200 16 16

UNIONES ACERROJADAS
STANDARD Ve
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STD Ve
Desviaciones

DN Classic Irrigal

60 - -

80 5* -

100 5* -

125 5* -

150 5* -

200 4* -

250 4* -

300 4* -

350 3* 3

400 3* 3

450 3* 3

500 3* 3

600 3* 3

700 2 2

800 2 2

900 1,5 1,5

1000 1,5 1,5

1100 1,5 1,5

1200 1,5 1,5

La función de estanqueidad se consigue mediante un anillo de junta

EPDM STANDARD

El traslado de esfuerzos axiales se realiza mediante un dispositivo

mecánico independiente del sistema de estanqueidad que se compone

por:

- Un cordón de soldadura realizado en fábrica, situado en el

extremo liso del tubo.

- Un anillo metálico para acerrojado, monobloque o segmentado

según el diámetro.

- Una contrabrida que realiza el bloqueo del anillo

- Bulones de fundición

Menor versatilidad de la unión frente a mayores presiones

admisibles.

UNIONES ACERROJADAS
STANDARD Ve
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DN: 80 – 200

- Anillo de acerrojado compuesto por segmentos

- El anillo se suministra premontado, debe procederse únicamente

a su colocación y fijación

- Será necesario disponer de kit de montaje y de kit de desmontaje

- Realizar el enchufado con los tubos perfectamente alineados y

realizar la desviación angular, en caso de ser necesaria, después del

enchufado y antes de la puesta en carga.

- Para el desmontaje se deben desatornillar y extrarer los bulones y

la contrabrida de su posición para poder desalojar el anillo de

acerrojado. Posteriormente se procederá al desenchufado e la junta

standard

UNIONES ACERROJADAS
STANDARD Ve
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DN: 250 – 700

- Anillo de acerrojado compuesto por un único segmento

- La instalación del anillo se realiza en el interior de la campana, sin

necesidad de montaje previo

- El kit de montaje está compuesto por una cuña para realizar la

flexión del anillo necesaria para su instalación

- Será necesario disponer de kit de montaje y de kit de desmontaje

- Realizar el enchufado con los tubos perfectamente alineados y

realizar la desviación angular, en caso de ser necesaria, después del

enchufado y antes de la puesta en carga.

- Para el desmontaje se deben desatornillar y extrarer los bulones y

la contrabrida de su posición para poder desalojar el anillo de

acerrojado. Posteriormente se procederá al desenchufado e la junta

standard

UNIONES ACERROJADAS
STANDARD Ve
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JUNTA STANDARD Ve

DN: 800 – 1200

- Anillo de acerrojado compuesto por segmentos

- Debe procederse a su montaje previamente a la maniobra de

enchufado de tubos

- Será necesario disponer de kit de montaje y de kit de desmontaje

- Realizar el enchufado con los tubos perfectamente alineados y

realizar la desviación angular, en caso de ser necesaria, después del

enchufado y antes de la puesta en carga.

- Para el desmontaje se deben desatornillar y extrarer los bulones y

la contrabrida de su posición para poder desalojar el anillo de

acerrojado. Posteriormente se procederá al desenchufado e la junta

standard

UNIONES ACERROJADAS
STANDARD Ve
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Videos Presentación/7- STANDARD VE MONTAJE.mp4
Videos Presentación/7- STANDARD VE MONTAJE.mp4


UNIVERSAL STD 
Vi

PFA

DN Natural

60 -

80 60

100 56

125 52

150 48

200 43

250 39

300 34

350 25

400 20

450 16

500 16

600 16

700 -

800 -

900 -

1000 -

1100 -

1200 -

Se adapta a los enchufes de doble cavidad de

accesorios y tubos UNIVERSAL STANDARD con

extremos lisos, sin necesidad de cordón de soldadura

Las campanas UNIVERSALES reducen

sensiblemente la desviación admisible con respecto a

las campanas STANDARD
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UNIONES ACERROJADAS
UNIVERSAL STANDARD Vi



UNIVERSAL STD 
Vi

Desviación

NaturalDN

60 -

80 3

100 3

125 3

150 3

200 3

250 3

300 3

350 3

400 3

450 3

500 2

600 2

700 -

800 -

900 -

1000 -

1100 -

1200 -

Se adapta a los enchufes de doble cavidad de

accesorios y tubos UNIVERSAL STANDARD con

extremos lisos, sin necesidad de cordón de soldadura

Las campanas UNIVERSALES reducen

sensiblemente la desviación admisible con respecto a

las campanas STANDARD
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UNIONES ACERROJADAS
UNIVERSAL STANDARD Vi



Montaje:

- La única diferencia con el montaje habitual de una junta standard no acerrojada es que, en este caso,

debe procederse a la colocación del anillo de acerrojado. Este anillo de EPDM con insertos

metálicos debe alojarse en cámara situada más cerca del frontis de la campana, tras haber

colocado la junta de estanqueidad en la cámara habitual.

Desmontaje:

- Al igual que ocurre con la junta STANDARD Vi, el desmontaje solo será posible si no se ha

puesto en presión la canalización.

- En cualquier caso la junta no será reutilizable una vez desmontada.

- Será necesario para su desmontaje la utilización de láminas para levantar los insertos

metálicos.
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UNIONES ACERROJADAS
UNIVERSAL STANDARD Vi



UNIVERSAL 
STD Ve

PFA

NaturalDN

60 -

80 -

100 64

125 64

150 60

200 52

250 46

300 41

350 38

400 35

450 32

500 30

600 30

700 27

800 25

900 25

1000 25

1100 25

1200 25

Junta UNIVERSAL STANDARD Ve es una junta

acerrojada que permite realizar canalizaciones

autoportantes sin necesidad de contrabrida ni

bulones.

Se adapta a los enchufes de doble cavidad de

accesorios y tubos UNIVERSAL STANDARD dotados

de un cordón de soldadura en el extremo liso.
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UNIONES ACERROJADAS
UNIVERSAL STANDARD Ve



Junta UNIVERSAL STANDARD Ve es una junta

acerrojada que permite realizar canalizaciones

autoportantes sin necesidad de contrabrida ni

bulones.

Se adapta a los enchufes de doble cavidad de

accesorios y tubos UNIVERSAL STANDARD dotados

de un cordón de soldadura en el extremo liso.

Ventajas de la Junta UNIVERSAL Ve

- Mayor facilidad de instalación gracias al enchufe de doble cámara

sin necesidad de contrabrida ni de bulones.

- Diámetro exterior del enchufe interior, lo que facilita aún más su

instalación en camisa, en galería o en cualquier situación que presente

limitaciones de espacio.

- Presión de funcionamiento admisible elevada.

- A nivel logístico, la disminución del número de referencias

favorece la gestión de pedidos de almacenamiento en obra
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UNIONES ACERROJADAS
UNIVERSAL STANDARD Ve

UNIVERSAL 
STD Ve

PFA

NaturalDN

60 -

80 -

100 64

125 64

150 60

200 52

250 46

300 41

350 38

400 35

450 32

500 30

600 30

700 27

800 25

900 25

1000 25

1100 25

1200 25



Junta UNIVERSAL STANDARD Ve es una junta

acerrojada que permite realizar canalizaciones

autoportantes sin necesidad de contrabrida ni

bulones.

Se adapta a los enchufes de doble cavidad de

accesorios y tubos UNIVERSAL STANDARD dotados

de un cordón de soldadura en el extremo liso.

Ventajas de la Junta UNIVERSAL Ve

- Mayor facilidad de instalación gracias al enchufe de doble cámara

sin necesidad de contrabrida ni de bulones.

- Diámetro exterior del enchufe interior, lo que facilita aún más su

instalación en camisa, en galería o en cualquier situación que presente

limitaciones de espacio.

- Presión de funcionamiento admisible elevada.

- A nivel logístico, la disminución del número de referencias

favorece la gestión de pedidos de almacenamiento en obra
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UNIONES ACERROJADAS
UNIVERSAL STANDARD Ve

UNIVERSAL 
STD Ve

Desviación

NaturalDN

60 -

80 -

100 3

125 3

150 3

200 3

250 3

300 3

350 3

400 3

450 3

500 3

600 2

700 2

800 2

900 1,5

1000 1,2

1100 1,2

1200 1,2



DN: 100 – 200

- Anillo de acerrojado compuesto por segmentos

- El anillo se suministra premontado, debe procederse únicamente

a su colocación y fijación

- El número de segmentos y separadores dependerá del DN de la

conducción

- Para el desmontaje es necesario realizar un empuje en el sentido

de enchufado para desalojar al anillo de acerrojado de su contacto

con el cordón de soldadura

- Será necesario disponer de kit de montaje y de kit de desmontaje
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DN: 100 – 200

- Anillo de acerrojado compuesto por segmentos

- El anillo se suministra premontado, debe procederse únicamente

a su colocación y fijación

- El número de segmentos y separadores dependerá del DN de la

conducción

- Para el desmontaje es necesario realizar un empuje en el sentido

de enchufado para desalojar al anillo de acerrojado de su contacto

con el cordón de soldadura

- Será necesario disponer de kit de montaje y de kit de desmontaje

UNIONES ACERROJADAS
UNIVERSAL STANDARD Ve
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DN: 250 – 700

- Anillo de acerrojado compuesto por un único segmento

- La instalación del anillo se realiza en el interior de la campana, sin

necesidad de montaje previo

- El kit de montaje está compuesto por una palanca para realizar la

flexión del anillo necesaria para su instalación

- Para el desmontaje es necesario realizar un empuje en el sentido

de enchufado para desalojar al anillo de acerrojado de su contacto

con el cordón de soldadura

- Será necesario disponer de kit de montaje y de kit de desmontaje
Para su montaje y desmontaje

es necesaria la colocación de

las galgas de sujeción

UNIONES ACERROJADAS
UNIVERSAL STANDARD Ve
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DN: 250 – 700

- Anillo de acerrojado compuesto por un único segmento

- La instalación del anillo se realiza en el interior de la campana, sin

necesidad de montaje previo

- El kit de montaje está compuesto por una palanca para realizar la

flexión del anillo necesaria para su instalación

- Para el desmontaje es necesario realizar un empuje en el sentido

de enchufado para desalojar al anillo de acerrojado de su contacto

con el cordón de soldadura

- Será necesario disponer de kit de montaje y de kit de desmontaje
Para su montaje y desmontaje

es necesaria la colocación de

las galgas de sujeción
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DN: 800 – 1200

- Anillo de acerrojado compuesto por segmentos

- Debe procederse a su montaje previamente a la maniobra de

enchufado de tubos

- El número de segmentos y separadores dependerá del DN de la

conducción

- Para el desmontaje es necesario realizar un empuje en el sentido

de enchufado para desalojar al anillo de acerrojado de su contacto

con el cordón de soldadura

- Será necesario disponer de kit de montaje y de kit de desmontaje

UNIONES ACERROJADAS
UNIVERSAL STANDARD Ve
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Videos Presentación/8- UNIVERSAL_STANDARD_VE_DN_800_-_1200_MONTAJE.mp4
Videos Presentación/8- UNIVERSAL_STANDARD_VE_DN_800_-_1200_MONTAJE.mp4


ELIMINACIÓN MACIZOS 
DE ANCLAJE 

INSTALACIÓN EN 
FUERTES PENDIENTES

INSTALACIÓN SIN ZANJA

UNIONES ACERROJADAS
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Aplicaciones



UNIONES ACERROJADAS

Redes de pequeño diámetro



STD Vi

Blutop

DN PFA Desviación

75 16 6

90 16 6

110 16 6

125 16 6

140 16 6

160 16 6

No precisa de cordón de soldadura, puede instalarse

en todos los extremos lisos y en todos los enchufes

STANDARD

El acerrojado queda realizado por unos insertos

metálicos alojados en el interior de la junta que se

enganchan al extremo liso.

Sus principales ventaja son la rapidez de instalación y

versatilidad

UNIONES ACERROJADAS
BLUTOP Vi
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IZIFIT Vi

Blutop

Material PFA max Desviación

PVC-U 16 6

PE 16 6

PVC-O 10 6

No precisa de cordón de soldadura, puede instalarse

en todos los extremos lisos y en todos los enchufes

STANDARD

El acerrojado queda realizado por unos insertos

metálicos alojados en el interior de la junta que se

enganchan al extremo liso.

Sus principales ventaja son la rapidez de instalación y

versatilidad

UNIONES ACERROJADAS
IZIFIT Vi
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PIEZAS DE MONTAJE E 

INTERVENCIÓN MULTIMATERIAL



PIEZAS MONTAJE MULTIMATERIAL
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UltraLink
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Pieza Multimaterial UltraLink
PIEZAS MONTAJE E INTERVENCIÓN



Pieza Multimaterial UltraLink
PIEZAS MONTAJE E INTERVENCIÓN
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UltraQuick

Pieza Multimaterial UltraQuick
PIEZAS MONTAJE E INTERVENCIÓN

67 / Instalación y particularidades de las tuberías de fundición dúctil 



Pieza Multimaterial UltraQuick
PIEZAS MONTAJE E INTERVENCIÓN
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CORTES DE TUBO

FUNDICIÓN DÚCTIL



Normativa. UNE EN 545
CORTE DE TUBO
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DN≤300

DN>300

Corte sin necesidad de comprobación hasta 2/3

de tubo midiendo desde extremo liso

Corte sin necesidad de comprobación sobre

tubería calibrada, bajo pedido.

EN LAS SITUACIONES NO CONTEMPLADAS PUEDE REALIZARSE 

UN CORTE PREVIA VERIFICACIÓN (PASO DE CONTRABRIDA)
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Procedimiento
CORTE DE TUBO



Procedimiento
CORTE DE TUBO
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Procedimiento
CORTE DE TUBO
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Procedimiento
CORTE DE TUBO
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REPARACIÓN DE REVESTIMIENTO

INTERNO



Buena adherencia 

Alta compacidad

Superficie interior lisa

Mortero de cemento

ALTO HORNO:

Cemento+Arena+Agua

Relación Arena/Cem<3,5

Agua/Cem =0,35

vibro-centrifugación :
El contenido en cemento aumenta progresivamente desde la unión de la 

fundición-mortero a la superficie del revestimiento (capa de lechada).

Velocidad de centrifugación: 40 g

CENTRIFUGACIÓN 

Eliminación del agua sobrante pasando 

de un mortero fluido a un revestimiento 

autoportante

MORTERO DE CEMENTO

Definición Revestimiento
RERPARACIÓN REVESTIMIENTO INTERNO
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MORTERO DE CEMENTO

Definición Revestimiento
RERPARACIÓN REVESTIMIENTO INTERNO
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MORTERO DE CEMENTO

Abastecimiento y riego

Definición Revestimiento
RERPARACIÓN REVESTIMIENTO INTERNO

78 / Instalación y particularidades de las tuberías de fundición dúctil 



Procedimiento
RERPARACIÓN REVESTIMIENTO INTERNO
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Procedimiento
RERPARACIÓN REVESTIMIENTO
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REPARACIÓN DE REVESTIMIENTO

EXTERNO



TRADICIONAL ZINC 200 g/m2 + Capa Acabado (AQUACOAT)

La metalización con zinc es una protección activa debida a la acción galvánica de la pila hierro-zinc.

Su mecanismo de acción es doble:

 Formación de una capa estable de protección

Al contacto con el terreno el Zn se transforma lentamente en una capa densa,

adherente, impermeable y continua de sales de zinc que forman una pantalla

protectora.

 Auto-cicatrización de los daños

Los iones de Zn++ migran para colmatar la herida sobre el metal

transformándose en productos de corrosión del Zn estables.

Definición Revestimiento
RERPARACIÓN REVESTIMIENTO EXTERNO
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REFORZADO                 BIOZINALIUM: 400g/m2 ZnAl(Cu) + 80μm AQUACOAT

AUMENTO DE VIDA ÚTIL

Definición Revestimiento
RERPARACIÓN REVESTIMIENTO EXTERNO
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REVESTIMIENTO TRADICINAL ZINC 

Procedimiento
RERPARACIÓN REVESTIMIENTO EXTERNO
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REVESTIMIENTO REFORZADO 

ZINCALUMINIO 

Procedimiento
RERPARACIÓN REVESTIMIENTO EXTERNO
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APP – PAM TOOLS

- Presiones admisibles

- Longitudes de acerrojado

- Alturas de cobertura

- Y más…

WWW.PAMLINE.COM

- Fichas Técnicas

- +15.000 referencias

HERRAMIENTAS DIGITALES



GRACIAS POR SU ATENCIÓN


