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Barreras impermeables

¢ Suelos plasticos.

¢ Hormigon con/sin anadidos de
laminas impermeables.

¢ Mezclas bituminosas.

¢ Geomembranas sintéticas
—PVC.
—PEAD / (PP).
— EPDM




COLOCACION LAMINA.







ZANJA ANCLAJE
PERIMETRAL

¢ Manta geotextil.
¢ Geomembrana.







Anclajes combinados con botaolas o bordillos en coronacion de talud.
















EXTENDIDO DE LA MANTA




UNION DE PANOS.

¢ Solapes.

¢ Limpieza.

¢ Condiciones
climaticas.

¢ Soldaduras.
— Quimicos.
— Térmicos.




APRIETES

¢ Manuales.
¢ Mecanicos.




PEAD.

¢ LaAminhas de 1,5 -2
mm.

¢ Longitudes variables
y anchuras hasta de
9,4 metros.

¢ Densidad inferior a la
del agua (flota).

¢ 120 *9,4 * 0,002 =
2,14 toneladas.







Soldaduras de PEAD

¢ TERMOFUSION.

—Dos laminas se solapan en 20 cms, se
aplica calor, derriten parte de la cara,
fundiendose cuando se enfrian.

¢ EXTRUSION.

— Aportacion externa de material fundido,
sobre dos laminas, lamina y pletina de
PEAD.




SOLDADURA TERMO FUSION

¢ DOBLE
SOLDADURA CON
CANAL
INTERMEDIO PARA
COMPROBAR LA
SOLDADURA




SOLDADURAS TERMICAS.

¢ AIRE CALIENTE.
¢ CUNAS.
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Extrusado.

¢ Surcado.
¢ Calentamiento previo de superficie.
¢ APORTE MATERIAL FUNDIDO.

— Momento de la soldadura.
— Prueba de estanqueidad.
— Sin solicitudes altas.




EXTRUSION.







Unidn por aire caliente

Cordon de aportacion

Lamina P.E.A.D.
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Mayor volumen almacenado /
menor superficie lamina.




PLANTA RECTANGULAR.



















Geotextil antiperforacion y/o drenante
Canalizacién

Brida

Contrabrida

Pernos inox
Soldadura continua sobre pernos
Soldadura continua sobre soldadura

2

3

4

s

6 Junta comprimible

-

8

9

10 Corddén elastomérico y/o extrusién con aporte de material

NOTA IMPORTANTE — En todos los ensamblamientos se evitara el paso del geotextil (permeable) bajo las juntas compresibles (Juntas de
estanquidad).






















LASTRES
LAMINAS TEXTURIZADAS




PUNZONAMIENTOS
CRISTALIZACION >>>>




EPDM

¢ Necesita > dia para reposar la
lamina.

¢ Espesor = 1,2 mm.

¢ Soldadura vulcanizacion.

¢ Masilla en juntas.

¢ Parcheo en triple junta.




VULCANIZACION
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EPDM.

DESTAPE DEL SOLAPE.
LIMPIEZA.

*APLICACION
PRODUCTO AMBAS
CARAS INTERNAS.

APRIETE.
*REPOSO.
SELLADO DE JUNTAS.
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