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VALVULAS DE
COMPUERTA



« Son valvulas de SECCIONAMIENTO = TODO - NADA

« Aislar sectores en una red

» Aislar elementos singulares (bombas, ventosas, hidraulicas, etc.)
» Tuberias de vaciado de depdsitos

» Valvulas de cierre de las turbinas y calderas

 Acometidas



¢, POR QUE NO SIRVEN PARA REGULAR?



« Curva Caracteristica de una valvula de compuerta tipo

Caudal

50%
N° Vueltas Eje (% Abertura)

mmmm——  Regulacion perfecta

mm—— \/alvula compuerta



Principio de Bernuilli

Es la aplicacion del principio de conservacion de la
energia aplicado al movimiento de un fluido
incompresible en un volumen confinado.

“La energia de un fluido en movimiento en una tuberia
es constante, no se crea ni se destruye, solo se
transforma”

z + ply + v2 | 2g = constante

z : energia potencial, es la altura a la que esta situada la particula de fluido
p/y : energia de presion, p es la presion y y es la densidad del fluido

v2 | 2g: energia cinética, v es la velocidad y g es la gravedad

(En m.c.a.)



cte =z +ply +Vv?/2g
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ii PRESION NEGATIVA !!

Reduccion de seccion de paso

{1

Aumento brutal de la velocidad del flujo

1l

ii Presiones en el interior de la valvula
INFERIORES a presién de vapor !!
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CAVITACION

Descripcion
Fendémeno por el cual el fluido alcanza su presion de vapor, alcanzandose el punto
de equilibrio entre la fase gaseosa y liquida del fluido.

Por este motivo el fluido comenzara a evaporarse de forma muy singular: pequenas
cantidades del fluido implosionan pasando del estado liquido al gaseoso.

Una vez el valor de la presion se situa por encima del valor de la presion de vapor,
el gas volvera a pasar al estado liquido implosionando nuevamente.

Este fendmeno ocurre cuando el fluido alcanza una gran velocidad, produciéndose
entonces un efecto de descompresion.

La teoria dice que las implosiones de burbujas se producen de forma localizada e
instantanea a presiones de MILES DE BARES - destruye la estructura cristalina,
arranca el material, etc...



CAVITACION

Presion de vapor del agua:

“Valor de la presién a la que un liquido para temperatura conocida, se produce el
estado de equilibrio entre los estados liquido y gaseoso”

Son valores de presion negativos, respecto a la atmosférica.

Velocidades maximas del flujo en el interior de la valvula

Todos los fabricantes recomiendan unas velocidades maximas de flujo en cada tipo
de valvula:

« Compuertas y mariposas: 5 m/s
» Hidraulicas: 6 m/s




CAVITACION

;.Cual es la presion de vapor del agua?
Depende de |la temperatura (en absolutas)
10°C - 0,12 mca

15°C - 0,17 mca

20°C 2 0,23 mca

30°C = 0,42 mca

40°C - 0,73 mca

100°C - 10,33 mca

Relativas (-presion atmosfeérica):
30°C - 0,42 mca - 10,33 mca = - 9,91 mca

La cavitacion se produce en situaciones de “vacio”
















¢ DIFERENCIAS TECNICAS?






LA TUERCA INTERNA



COMPUERTA, nucleo un fundicion completamente vulcanizada en EPDM

TUERCA EMBUTIDA TUERCA LOCA



COMPUERTA, nucleo un fundicion completamente vulcanizada en EPDM

TUERCA EMBUTIDA TUERCA LOCA



COMPUERTA, nucleo un fundicion completamente vulcanizada en EPDM

TUERCA EMBUTIDA TUERCA LOCA









EL ELASTOMERO






% Compression set

At 23°C for 72 hours At 70°C for 72 hours

El caucho se deforma por 25% de su espesor original, y contra mas pequena
sea la deformacion permanente, mejor sera el efecto de memoria.

Comparacion EN681-1 y estandar AVK.









LA EMPAQUETADURA



CORROSION GALVANICA

Contacto entre dos metales distintos y sumergidos en el un electrolito (incluyendo la
humedad atmosférica)

PROCESO

Aparece una corriente eléctrica que circula por el
electrolito desde el anodo (pierde electrones) hasta el
catodo (gana electrones)

Anodo: material mas activo de los dos, el menos noble,
se corroe a una velocidad mayor, pierde masa.

Catodo: mas pasivo, adquiere una carga negativa, queda
protegido y su velocidad de corrosion sera menor.



TABLA DE PAR GALVANICO EN AGUA

Los metales y aleaciones pueden ser ordenados en SERIES GALVANICAS de
acuerdo a su comportamiento activo (anddico) o noble (catddico) cuando se
encuentran en un determinado electrolito.

) f Grafito, oro, platino
CATODICOS Hastelloy C (Aleacién de Ni usada en procesos muy agresivos)
Incoloy 825 (Aleacién de Ni usada en procesos muy agresivos)
Aceros Inoxidables
Aleaciones cromo-niquel
Bronces
Cobre
< Estaino
Plomo
Acero al carbon
Fundiciones
Aluminio y sus aleaciones
) Zinc
ANODICOS Magnesio
















EMPAQUETADURA, maxima estanquidad y disefio anti-corrosion

« Sellado superior en NBR que protege de la
suciedad/humedad exterior

4 juntas todricas, garantiza doble seguridad de
estanquidad en el contacto del eje y el cojinete, y
cojinete y tapa

« Cojinete de Nylon que aisla el contacto entre la
fundicidon de la tapa y el acero inoxidable del gje,
evitando la corrosién galvanica fruto de |la
reaccion oxidacion-reduccion entre acero inox. y
fundicién.

 Collarin de empuje de laton naval CZ 132,
proporciona la sujecion del eje a conjunto de la
valvula, material estudiado para asegurar que no
se producira corrosion ademas de un bajo par de
maniobra

« Manguito inferior de EPDM, cierra el paso al flujo
de agua



EL EJE



EJE, mecanizado en frio y con anillo de paro

* Material del eje:
AlSI 420 estandar
AlSI 316 L opcidén aguas agresivas

« “Anillo de paro de la compuerta”: asegura que la
posicion de maxima abertura de la compuerta, ésta no
rozara con ningun elemento interior del cuerpo o la tapa,
evitando el posible desgarro de la pintura en el interior y
la posible corrosién futura.

* Mecanizado en frio por laminacion/compresién, por lo
gue no hay arranque de material: le da mayor dureza
superficial, y lo hace menos vulnerable a la corrosion.












RECUBRIMIENTO EPOXI



RECUBRIMIENTO EPOXI

Pinturas de alta resistencia a diferentes ataques, compuesta por la
resina epoxi y un catalizador o endurecedor, a base aminas o de
poliamidas

Propiedades:

« Gran resistencia quimica

* No les afectan los disolventes, ni los aceites o
grasas

 Excelente adherencia

» Buena resistencia a los agentes atmosféricos,
aunque su color puede llegar a decolorar por
el efecto de los rayos ultravioletas



RECUBRIMIENTO EPOXI

Proceso de pintado electrostatico: las particulas de polvo de pintura se cargan
eléctricamente mientras el producto a pintar esta conectado a tierra, y como
resultado se produce una atraccidn electrostatica que permite al producto
adherirle la pintura en toda su superficie y de manera uniforme vy total.

Fases:

« Tratamiento de Superficies: la calidad final del proceso de pintado
electrostatico depende principalmente del pretratamiento de limpieza
que se le realice al producto, dado que las superficies a pintar deben
estar perfectamente desengrasadas, limpias, libres de polvo, aceite,
grasa, oxido y suciedad.

« Aplicacién de Pintura Electrostatica

« Secado al Horno: una vez pintadas las estructuras, éstas son instaladas
en el horno para realizar la coccion que permite la total adherencia de la
pintura a la pieza de metal (150-200°C)



Espesor: variable segun la pieza desde 80 a 250 micras, aplicado
electrostaticamente segun DIN 30677

Procedimiento:

» Granallado segun DIN 55928 parte 4,
SA 2.5. Las piezas deben quedar
limpias de grasa, oxido, aceite ...

» Pintado segun DIN 30677-2 y GSK-
GZ 662.

» Espesor variable: RAL 5017 o RAL
3000

e Control de calidad



RECUBRIMIENTO - Epoxi con calidad GSK

* Espesor medio 250 micras, y minimo 150, aplicado
electrostaticamente segun DIN 30677

Calidad GSK

« ¢Qué es GSK? Asociacion de la Calidad para la
Proteccion contra la corrosion (Alemania)

» Obtener su certificado supone:

« Cumplir 'y  superar los  estandares
internacionales que las normas dictan frente a
la proteccién frente a la corrosién

 Asegura proteccion duradera en el tiempo y
respetuosa con el medio ambiente

- Bateria de ensayos extra: espesor, resistencia
al impacto, adherencia, numero de poros,
migracion catodica, compatibilidad con agua

potable.




CERTIFICATE OF APPROVAL
Products

for the famlilles of products given in the annex

Basad on the best repart from a Shird-party napection recaived IH'MQMNWGGMM and the
decisicn of its Board of Maragermanl, Gitagemairschatt
urd Formeticken durch Pulvarbaschichiung e, LG-SKI humb'rarﬂ\la

AVK International A/ S

Smedeskovve] 40, DK-8464 Galten

tha right to display the RAL-GZ B62'3 Quality Mark for the products notified to GEH
The Quality Mark is recogrised by the Gesman Instiuta for Qualky Assurance and Cerification (RAL)
uncher the rumber BAL-GZ 852, The Qually Mark ks prolected at the Garman Patant and Trade Mark
Office (DPRA] & a colective mark (EL mark 009300138,

h_m %

The company has infarmed GSK Mal the products bowhich this certificate relabes were produced in
pecordance with the prenesquisives of the GSK Quality and Inspaction Reguiations and are familes of
products; they can be found on the inbsmet al tha GEK wabsba [www. gsk-aniine de). Thay are
labaliad a8 follows

O
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Thes garificate is valid ungk HAL094

Nurembarg, Dec 137 2013 @ (}/
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Fambies of produchs must ba keied in e cortifica. Tha usis of 1o Quoity Mark shal imom GEK of fis nciusien of rew
s £F Changes W ausling products in the prodect apprevel, asd GBE wil in lum isform e jesting instibues. The cumest
fist of fgmibes: of products produced in GEK qualty cin ba found on the GBK websile fwwes gsk-onfine. o)
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ANNEX TO CERTIFICATE OF APPROVAL
Products

Tha cartficate ssarded 16

AVK International AT S
Smedeskovvej 40, DK-8464 Galten

| valid for the folowng famiies of products;

Designation | Hominalsize
r 1

Tesilient seated gate valves, series 01, OF, 06, 12, 15, 18, 32, 33, 36, 3843,46, | DN 40 - 600
ED.55

Butterity valee s=ries 756 ) TN 200 - £00
| Unitversal coupling, Supa Maxi, series 631, 637, 633,634,635 DR C4 - 400
| Products produced by o of ethar pr i with process

and approval far the above menticned firm
Patentially 38 praducts produced by other AVK companies

with process approval |se lokal AVE lists for reference) various

Fittings sevies 712 (K Values Aahui] TN 040 - 66 —
Butterfly Valve sorins 756 (AVK Valves Anui) DN 600 - 1200

| Coupling, SUPA, series 601, 502, 603 (MK Polsia) DN 063 - 462

Caupling, SUPA-plus,series 611, 623, 625, 626 |AVK Palska) DN 040 - 500 |
Tha ceriiicabe is walid unti: 322014

HMurernberg, Dac 137, 2013
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derch Pubebesch chung ¥, |GEK}

Laufamamaser s Twfiee +480 (0) 911 226750 aMat afolizsk-orie g
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Certificate of Approval

Processes
for the coating units used to produce heavy-duty corrasion protection for valves and fittings

Basad oo the test report from @ shird-party inepaction recetved by its Quality Commitiee and the
vor A

decision of its Board of al 5l wchaft
und Fi durch nung e.V. (GSK) hareby awards

AVK International A/ S
Smedeskovvej 40, DK-8464 Galten

the right to display the RAL-GZ B52/2 Qualty Mark for the processas notified o GSK
The Quaity Mark Is recognised by the German instbite for Quality Assurance and Certfication (RAL}
wunder the numder RAL-GZ 682 The Quality Mark is protected at the German Patent and Trade Mark
Office (DPMA) as a collective mark (EU mark 006300138),

The company has informed GSK that the products 1o which this cartficate relates were produced in

wih the of the GSK Qualty and Inspaction Regulations and are famiies of
products. They can be found on the intemet at the GSK wabsite (www.gsk-anine.de) and are
labeled a8 follows:
.

P g s Oy G

The certificate &5 valid untl, 31122014

Nuremberg, Dec 137 2013,

Sehwerer Amnature o
dusch Pulverbsschichtung » V. (GSK)
mmwﬂ YMI-GM:H 225755 oMt stz figak-orine de
Nontey Tebetan 449 (1) 911 204841 Wetr waw gat-onine de
Docuciand ==

Certificate of Approval

Processes
for the coating units used to produce heavy-duty for valves and fittings
Based on tha test report from & thrd-party insp by fis GQuality C and the
daciklon of ks Board of el wchaft 2 hutz von
und For dureh P ing e V. (GSK) hareby awards

AVK International A/ S
Ursusvej 15, DK-8464 Galten

the right ta display the RAL-GZ 662/2 Qualky Mark for the processes netified o GSK.
The Qualty Mark is recognised by the German Institule for Quaity Assurance and Certification (RAL)
under the number RAL-GZ 662 Tha Quality Mark it protected st the German Patent and Trade Mark
Offica (DPMA) 85 & collective mark (EU mark D09300138)
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The company has GSK that the pr 1o which ?is ralsies were p in
with the pr isites of the GSK Quaity and Inspection Regulations and are familes of
products. Thay can be found on e Intemet at the GSK wabsiie (www.gsk-onfne de) and ame
labaled as foliows.

The cedificate is vaid untit 31122014

Nuremberg, Dec 13" 2013

- |

Sotweaiee Komos oesachatz von Amanren usd Foerratiohen

durch Pahmrtemchiciriang e V. (GSK)

Lauteriommaser 6 Teedax +43 (0) 911 226755 eMat ’w“

0403 Nimmberg Telfon «85 |0) 911 204441 Web: www, de —
Deutszrland b







OTROS DETALLES












OTRAS CONEXIONES,
MATERIALES, ETC






SERIE 06/30

Bridas cuello corto F4
PN10/16

DN40-DN800

SERIE 02/60

Bridas cuello largo F5
PN10/16

DN40-DN500

SERIE 02/68

Bridas cuello largo F5
PN25

DN50-DN300

SERIE 55/30

Bridas cuello largo F5
PN10/16

DN450-DN600

SERIE 18/70
Combi “T”
PN10/16

Tubo DN80-DN200
Valvula DN80/100

SERIE 18/70

Combi Cruz 3 salidas
PN10/16
DN100-DN300

SERIE 18/70

Combi Cruz 4 salidas
PN10/16
DN100-DN300

SERIE 06/85
Juntas sust.
PN10/16
DN40-DN300

SERIE 33/85
TYTON

PN16
DN80-DN222

SERIE 32/10
Fibrocemento
PN16
DN80-DN344

SERIE 32/70
Fundiciéon
PN16
DN50-DN326

SERIE 01/70
Autobloc.PE
PN16
DN40-DN315

SERIE 01/80
Cuellos PVC
PN16
DN40-DN400

SERIE 36/80
Cuellos PE
PN10/16
DN25-DN315

SERIE 36/80
Cuellos PE
PN10/16
DN25-DN315

SERIE 02/85
Juntas sust.
PN10/16
DN40-DN300

SERIE 26/35
Cuello largo F5
Recubr. Ceramico
Eje AISI 316L
PN10/16
DN40-DN500

SERIE 26/35
Recubr. Ceramico
Eje AISI 316L
PN10/16
DN40-DN300

OTROS

SERIE 06/35
Contraincendio
Indicador de posicion
DN50-DN300

SERIE 06/89
Husillo ascendente
PN10/16
DN50-DN300

SERIE 16/01
Unién PRK
Rosca Macho
DN1”1/2-DN2”

SERIE 16/29
Enchufe A. PE
Rosca macho
DN1”1/2-DN2”

SERIE 16/90
Uniones PRK
DN25-DN50

SERIE 03/00
Roscas hembra
DN3/4”-DN2”

SERIE 03/65
Ac.Bronce
Autobloc. PE
DN3/4”-DN2”

SERIE 03/30
Enchufes PE
DN3/4”-DN2”

SERIE 03/85
Ac.Bronce
Rosca macho
DN1”7/1"1/4”

SERIE 11/00
Rosca macho
Rosca hembra
DN1”-DN2”

SERIE 11/30
Enchufe PE
Rosca macho
DN1”-DN2”

SERIE 03/40
Enchufe PE
Rosca macho
DN1”1/4-DN2”1/2

SERIE 16/05
Ac.Bronce

Autobloc. PE
DN25-DN50



VALVULAS DE MARIPOSA



USO PRINCIPAL



Kv — COEFICIENTE DE CAUDAL

Todas las valvulas tienen un parametros caracteristico que

relaciona el caudal que pasa por ellay la pérdida de carga que
produce.

Coeficiente de caudal Kv: caudal que ha de pasar por la valvula
para que se produzca una perdida de carga de 10 m.c.a.

Kv =Q/Ap
Q= caudal
Ap = salto de presiones a la entrada y salida de la valvula

Valvulas de seccionamiento Valvulas de regulacion

La valvula trabajara totalmente Estas van a trabajar parcialmente
abierta (perdida de carga0 ) o abiertas, por lo que nos interesa
cerrada (estanquidad total) conocer Kv segun el grado de apertura.
Nos interesa conocer el Kv, a valvula Esto sera clave para conocer su

completamente abierta. capacidad de regulacion.



USO PRINCIPAL

« Son valvulas de seccionamiento pero...
» Previo estudio pueden utilizarse para REGULAR (entre 20° y 70° del Kv)

Curva Caracteristica

30000
25000
20000
2 15000
10000

5000

Grado de Apertura



../../../AVK - PROVEEDORES/Wouter Witzel/cd WW/ww/Bluebook offline/Active applications/Flow_v3.xls










MONTAJE



COMO Y DONDE SE MONTAN

Estas valvulas se emplean, en general, en tuberias con diametros de 300
mm y superiores.

Cuando la valvula de mariposa sea de gran diametro (DN >1.000), se
recomienda disponer un by pass.

En general, se recomienda instalar las valvulas con el eje o semiejes en
posicion horizontal. Pequefos diametros pueden instalarse en cualquier
posicion.



TIPOS SEGUN EL DISCO






TIPOS DE VALVULA DE MARIPOSA segun posicion del disco

CENTRADA EXCENTRICA DOBLE
EXCENTRICA



CENTRADA DOBLE EXCENTRICA

Mayor peérdida de carga

Flujo uni-direccional

Mas pesadas

Junta reemplazable

Par de cierre <> Par de apertura
Necesita un ajuste del actuador muy

Menor pérdida de carga

Flujo bidireccional

Mas ligeras

No genera turbulencias en el fluido

preciso
PAR DE MANIOBRA ( Nm) COEFICIENTES DE CAUDAL ( Kv)
DN AVK AVK DN AVK AVK
CONCENTRICA DOBLE CONCENTRICA DOBLE
EXCENTRICA EXCENTRICA
250 250 720 250 6.085 3.857
300 350 1.060 300 9.570 5918
400 640 1.580 400 16.350 11.588
500 1.120 2.280 500 27.700 19.611
600 1.900 3.400 600 37.200 30.026




TIPOS SEGUN CUERPO

UNE-EN 593
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Se definen los tipos de cuerpo

‘EMBRIDADA” - mariposa con doble brida

3.5 wvialvula de mariposa con doble brida: Valvula de mariposa con los dos extremos del cuerpo con brida para su
conexion a las bridas de componentes adyacentes mediante tornilleria individual (véase la figura 1).

'—33— _EE_.

N I
T

slimmils

Fig. 1 — Cuerpo con doble brida




Se definen los tipos de cuerpo
“WAFER” - mariposa para insertar
3.6 vilvula de mariposa para insertar: Valvula de mariposa destinada a sujetarse entre las bridas de dos compo-

nentes EId}’ElC entes.

NOTA — Son posibles diferentes formas de cuerpo (véanse las figuras 2, 3 v 4).

Fig. 2 — Cuerpo para insertar sin brida



Fig. 3a — Valvula con aza central Fiz. 3b — Valvula con una sola brida central
Fig. 3¢ = Valvula con azas eon Fig, 3d — Valvula con una sola brida con
taladros roscades interiormente taladros rozcades interiormente

Fig. 3 — Cuerpo para inzertar con una zola brida o con aza

:’.E:@
AEAD

Fiz. 4 — Cuerpo para insertar con seccion en “T*

NN

%



“‘SECCION EN U” - mariposa para insertar con bridas de montaje

4§ 3
Glssl»

—_———-I-—_—-

* No es segun la norma “valvula con doble brida” sino “valvula para insertar”

» Esta incluida en el grupo de las valvulas wafer, monobrida, lug, semilug, etc.



TIPOS SEGUN DISTANCIA
ENTRE CARAS

UNE-EN 558
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MATERIALES



- CUERPO

Fundicion Gris  EN-GJL-250 (GG-25)
Fundicion Ductil EN-GJL-400 (GGG-40)

- DISCOY EJE

Acero inoxidable AISI 431

Acero inoxidable AISI 316

Acero inoxidable DUPLEX

Fundicion ductil + RILSAN (340 micras)



CORROSION POR PICADURAS

Se producen celdas micro-galvanicas en las aleaciones entre dos fases. Ej.
Ferrita/anodo - Cementita/catodo

El picado es un tipo de corrosion frecuentemente observado en los aceros
inoxidables

Se caracteriza por la presencia de pequenas perforaciones localizadas en

una superficie que por otro lado presenta areas no afectadas. Los ambientes
tipicos capaces de desarrollar corrosion por picaduras son:

 agua marina

* aguas que contienen iones cloro,
rj sobre todo si estan estancadas

Picadura







INDICE PRE

Mo C N Otros PRE

HIRRITENENIEE 410 1.4006 | 12,5 0,08 m
MARTENSITICO 420 1.4028 | 12 0,35

FERRITICO 430 1.4016 | 16 0,35 ﬂ
AUSTENITICO 304 14301 | 17,5]) 8 0,07
AUSTENITICO 304L 1.4307 | 17,5] 8 0,03 17,5
AUSTENITICO 321 1.4541 | 17 9 0,08 Ti
AUSTENITICO 316 1.4401 1 16,5 10 2 10,07

AUSTENITICO 316L 1.4404 1 16,5 10 2 10,03 E
DUPLEX S32101 | 14162 21,5 1,5] 0,3 10,03]10,22] 5Mn

DUPLEX S32304 | 14362 23 | 48] 0,310,02] 01 m
DUPLEX S31803 | 1.4462 | 22 | 5,7 3,110,0210,17 E
DUPLEX S32750 | 1.4410 ) 25 7 4 10,02]0,27




« JUNTA ELASTICA

EPDM: agua, acidos débiles, soluciones salinas débiles,...
NBR: fuel, agua de mar, gas, ...
FPM: acidos concentrados, gases calientes, ...

- RECUBRIMIENTO

EPOXI (200 micras Certificadas GSK)
Poliuretano
Rilsan



TIPOS SEGUN DISPOSICION
DE LA JUNTA ELASTICA



JUNTA VULCANIZADA JUNTA VULCANIZADA
AL CUERPO SUELTA



Problemas originados por la
deformacion de la junta con
al valvula cerrada tras el
montaje

 Deformacion de la junta
de forma incontrolada

* Incremento de los pares
de cierre



Problemas en situaciones de altas
velocidades del fluido o presiones
negativas

Problemas originados
con la valvula
parcialmente abierta

 Deformacion por las
turbulencias

* Incremento de los
pares de cierre



VENTAJAS DE LA JUNTA VULCANIZADA AL CUERPO

* Fijacion optima entre junta y cuerpo, que garantiza que la junta no se mueve en
el giro de la lenteja

« Bajos valores del par de maniobra

« Asegura un valor constante del par de maniobra en el tiempo

« Larga vida de la valvula frente a soluciones de junta suelta

« Estanqueidad total, garantizada en el tiempo

* No existe riesgo de corrosion entre el cuerpo y la junta

* NO existe riesgo de falta de estanquidad ni en aplicaciones con muchos ciclos

Cuerpo de la
valvula



ACCIONAMIENTOS



PAR DE MANIOBRA

* Definicién: Es el momento a aplicar sobre el eje
para abrir y cerrar la valvula, suma del par
hidraulico, par de cierre y par mecanico

» Los que se deben a la valvula son:

(1) Par de cierre:

Momento necesario superar la friccion entre la junta
de EPDM vy el disco de asiento. (seccion toroidal)

(2, 3) Par mecanico:

Momento necesario superar la friccion entre el
rodamiento y el eje, y el gje y el cojinete de relleno.




PAR DE MANIOBRA

« Es un dato a considerar en la eleccion del actuador apropiado.

» Los valores estan afectados por un factor de seguridad distinto en cada
marca, por o que la comparacion de estos valores entre distintas marcas
resulta dificil.

Pares de maniobra en Nm



RESUMEN ACTUADORES

Palancas Reductores Accionamientos Accionamientos
manuales eléctricos neumaticos




ESPECIFICACIONES



Valvula de mariposa DN 500, en PN 10/16, con
bridas, cuerpo en fundicién ductil y disco en acero
inoxidable: asiento EPDM y reductor manual.



Valvula de mariposa concéntrica a eje libre de la
Serie 75/41 marca AVK, o similar, de DN 500, en PN
10/16, valvula de DOBLE BRIDA resistente segun
UNE-EN 593, serie basica 13 segun UNE-EN 538,
con cuerpo en fundicion ductil EN-GJS-400 (GGG-
40), con disco en acero inoxidable DUPLEX, con
junta de cierre VULCANIZADA AL CUERPO en
EPDM, eje de acero inoxidable DUPLEX, con
recubrimiento en pintura epoxi espesor minimo 200
micras aplicada electrostaticamente, probada
hidraulicamente segun UNE EN 1074 y EN 12266.
Con Certificado de Producto segun UNE-EN 1074-2
y marcada segun UNE-EN 19. Garantia de fabrica
por 5 anos frente a cualquier defecto de fabricacion.
Admite accionamientos: manuales, eléctricos, oleo
hidraulicos y neumaticos.



Valvula de mariposa concéntrica a eje, libre de la
Serie DESPONIA marca AVK, o similar, de DN500,
en PN 10/16, tipo SECCION EN "U" con doble brida
de montaje, segun UNE-EN 593, serie basica 20
segun UNE-EN 558, con cuerpo en fundicion ductil
EN-GJS-400 (GGG-40), con disco en acero
inoxidable AISI 316, con junta de cierre en EPDM,
eje, de acero inoxidable AlISI 316, con recubrimiento
en epoxi espesor minimo 100 micras aplicada
electrostaticamente, probada hidraulicamente segun
UNE EN 1074 y EN 12266. Con Certificado de
Producto y marcada segun UNE-EN 19. Garantia de
fabrica por 3 anos frente a cualquier defecto de
fabricacion. Admite accionamientos: palanca, eje, de
extension, eléctricos, oleo hidraulicos y neumaticos.



Valvula de mariposa DOBLE-EXCENTRICA con
reductor manual de la Serie 756 marca AVK, o
similar, de DN 500, en PN 10, con uniones mediante
BRIDAS segun UNE EN 558-1 serie basica 14, con
cuerpo en fundicion ductil EN GJS 400 (GGG-40),
segun UNE EN 558-1, con disco en fundicion ductil
EN GJS 400 (GGG-40) , con junta de cierre en
EPDM vy sujecion de la junta de cierre en acero
inoxidable AISI 431, eje en acero inoxidable AlSI
431, con recubrimiento en pintura epoxi espesor
minimo 200 micras aplicada electrostaticamente
calidad GSK, probada hidraulicamente segun UNE
EN 1074 y EN 12266. Garantia de fabrica por 5
anos frente a cualquier defecto de fabricacion.
Incluye accionamiento mediante REDUCTOR
MANUAL. Admite accionamientos: eje de extension,
eléctricos, oleohidraulicos y neumaticos. Reductor
Manual AB-ROTORK ABS1250N 13.75V.



CERTIFICADOS VALVULAS
DE SECCIONAMIENTO



CERTIFICADO DE PRODUCTO

« UNE EN 1074-1, Valvulas Para El Suministro De Agua, Parte 1 - Requisitos
Generales

« UNE EN 1074-2, Valvulas Para El Suministro De Agua, Parte 2 - Valvulas De
Seccionamiento

) v a0, O7.CRAL 181

CERTIFICADO DE
CONFORMIDAD DE PRODUCTO

Emitido u:

AVK International A/S, Galten - Dinamarca

| Bureaw Verilas certifica que el perito que firma al pie, actusndo dentro del aleance de las
Condiciones Generales de Burcau Veritas, y a peticion de AVK International A/S, ha realizado una
Evaluacion de Conformidad completa en las instalaciones de AVK Intcrnational, Galten,
Dinamasca, €l 4 de julio de 2007 y ha verificado que el producto Valvulas de seccionamicnto se
fabrica de idad con los estés baj i

EN 1074:2000 (1) Requerimientos Generales

EN 1074:2000 (2) Yalvulas de Seccionamiento
Tipo de producto: Vahwulas de seceionamiento para el suministro de agua.

El Certificado de Conformidad de Producto se ha emitido de acuerdo con los Procedimisntas del
Sisteme de Calidad de su Certificado 1S0 9001:2000 y se basa en Certificados de Ensayo Tipo para
Vilvulss de compuerta emitidos por una entidad acreditada

Este certificado es valido por un periodo de 5 afios desde su fecha de emisién y esté condicionado a
que AVE Inernationsl S/A mantenga vigente el certficado IS0 90012000 y ¢l Certificado de
Ensayo Tipo.

Como constancia de ello y sujeto 4 estas reservas, el presente Centificado se entrega para los fines y
propdsitos para los cunles fie disefiado, y se emite dentro de las condiciones descritas en el reverso,

Emitido en Aachus el 30 de Julio 2007,

Nota; Esie Cerlificado es . irdacrite. del Certificado oripinal en inglés, el cual serd vilido sme culpuier
duds de intespretacicn del documerto,




N 107441

101ma o
espaiola

Marzo 2001

Vilvulas para el suministro de agua

Requisitos de aptitud al use v ensayos de verificacion
upropiados

Parte 1: Reguisitos generales

e abail

|
|
|
|
m Esta noana ¢s 13 vorsion ofieal, en espanol, de s Norns Earopea EN 1072

OBSERVACIONES

AENCTCTIN 19 Taberfar e

ANTECEDENTES

s Mesdlivor cuys Secrelnin

AENOR fmtmisas

¥) 432 40 Grupe 16

AENOHR 24
Scpradsccs

m st morma o I version oficial, en espaniol, de la Norma Europes EN 10742 de ubrd
1000
Flivab NOk

© AENCIR 2%

epeoe

e il

norma UNE-EN 1074-2

espanola

Marzo 2001

Vilvulas para ¢l suministro de agua

Requisitos de aptitud al use y ensayos de verificacion
apropiados

Parte 2: Vilvulas de secclonamiento

) Fincwr for parpvie regairements and sprapeise vevioanee w P

i on o Precripaser Sopads & Pephy o weilanar 15 sgperin
s Ao

a4 e e 5o chiboeadapor  «f comté Mmoo AENCIN
Fondicisa. Grg

descmpetia AGRIVAL

Shaderss v kerrseser de Masrssler Messheow ¢

N O TNCIRSE A

17 Pigins

AENOR
02060 Grupo 1)

€ Génens
M08 MADR et o 01 110402




CERTIFICADOS DE LOS MATERIALES

Certificado DVGW
EPDM, NBR

Certificado GSK
Epoxi

e e ippan,

Technologiezentrum Wasser (TZW) -.

Karlsruhe
Pratsalle Wasser DVGW

PRUFBERICHT

Typ: SS30; DN 450 - DN 600,
PN lwr!durlmu Mmhamnﬂnmhrer GmbH + Co. KG wurde die Pn:ﬁmggnmﬂnr‘m 547, Tell 1
Apschnitt 3 (Ausgabe 71996) durchgelhet.

Dibes wurden folgende Frgebnisss srmitiell noch den Abschrition

2.1 Agemeines Esedinaden
32 Malle bestanden
2.3 Foshghes der Gehduseisil bestandan
3.4 AuBiore Dichineit Dastanden
3.6 Festighelt der Abschlulbhbrper astanden
3.6 Dichithel dess Abschiumses bestanden
37 Retlibgungsfuriton bestanden
3.8 Anforderung an Antrisbe ‘bestardon
3.9 Inmerschutzschictien bestanen
3,10 Werkstofe - " bestanden
i 0AuazI0g bestanden
311 Anachisse bestanden

312 Dichihwit nach Deuerbetastng

) wistioche [1,5x7H, 2500) bestancen
b} dynamische (0,8-1, 8PN, 188N} bestanden
©) 20 Offumpgs-Schieizyiden bestanden
) Abschhulipeifung auf Dichtheit bestanden
3 13 Stagnierendes VWassar ‘bestand=n
314 Entiifiung Destanden
.15 Gehdusestabilest bestandon
316 Gestallung der DUrCHChang bestandan
317 Festighsit der Antrisbsteile bestardan
Geprift durch Heam Vage!
Kartsniha, den 16,1198
Jor1 Q
BT v s L, | Sy | e

ANTAL 5.83

VERLEIHUNGSURKUNDE

Die GUTEGEMEINSCHAFT SCHWERER KORROSIONSSCHUTZ VON ARMATUREN UND
FORMSTUCKEN DURCH PULVERBESCHICHTUNG E. V. (GSK),
Irrerstrae 17 - 19, 90403 Nurnberg,

verleint hiermit aufgrund der inrem G Gber die
erforderiichen Erstprifungen der Firma

AVK International A/S
Smedeskovvej 40
DK-8464 Gaiten

unter der Firmen-Nummer
0602 02

das Recht, das vom RAL Deutsches Institut fr und Ker eV
anerkannte und durch Eintragung beim Deutschen Patentamt warenzeichenrechtiich geschitzte

GUTEZEICHEN

2u fahren,
Nurnberg, den 13. Juni 2002

GUTEGEMEINSCHAFT SCHWERER KORROSIONSSCHUTZ VON ARMATUREN UND
FORMSTUCKEN DURCH PULVERBESCHICHTUNG

4 ( "//'/ | é/z‘u\‘k‘” f&u// WL

(Obmann des Giteausschusses)




CERTIFICADOS DE FABRICA

ISO 9001 ISO 14001 OHSAS 18001




CERTIFICADO DE SUMINISTRO

* De acuerdo a la UNE EN 10204 - Productos Metalicos. Tipos de inspeccion

TIPO REFERENCIA CONTENIDO DEL VALIDEZ OTORGADA
INSPECCION EN 10204 DOCUMENTO POR:
Declaracion de conformidad con el pedido. No se
Tipo 2.1 mencionan ensayos, solo se asegura concordancia El fabricante
No especifica pedido-suministro
al material y _ _
suministrado Declaracion de conformidad con el pedido, se
. asegura concordancia pedido-suministro y se .
TIpO 2.2 mencionan los ensayos que con generalidad deben El fabricante
cumplir las piezas
Un representante autorizado
C . . del fabricante. Puede
Tipo 31 _ Declaracion de conformldad.con el pedldo..S.e trabajar para la marca, pero
incluyen los ensayos del material que se suministra . .
es independiente a
Especifica produceion
al material Dos apoderados:
suministrado -Un representante
., . . apoderado del fabricante
Tivo 3.2 Declaracion de conformidad con el pedido. Se “Un representante del
P ' incluyen los ensayos del material que se suministra P

comprador, o bien un
inspector designado por
reglamentos oficiales
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VALVULAS DE
RETENCION

Madrid, 26 de abril de 2017



DEFINICION DE VALVULA DE RETENCION

« Elemento hidromecanico destinado al seccionamiento de conducciones
de fluidos a presion mediante un obturador que evita de forma
automatica el contra-flujo del fluido.

» Deben cerrar rapido a velocidad cero del fluido

TIPOS DE RETENCIONES
e Retencién de bola

Retencion de clapeta oscilante

Retencion de doble clapeta

Retencion de disco concéntrico

Retencion hidraulica



FUNCION PRINCIPAL
* Proteger elementos singulares de la red (bombas y otros)

« Como habitualmente se instalan en bombeos, es importante en
su diseno:

« Garantizar una baja pérdida de carga - ahorro energia
» Garantizar apertura sin bloqueo - evitar sobrepresiones
« Garantizar cierre rapido

« Garantizar un facil mantenimiento



COMO FUNCIONAN

 Un e!emento .obturador actuara automaticamente cuando cese
el flujo del fluido.

 Automaticamente...

« Mecanismo de ayuda (la posicion de la instalacién no es critica)
 Peso-gravedad (la posicion de la valvula es critica)

Ayuda: resorte Peso gravedad



RETENCION DE CLAPETA OSCILANTE



GENERALIDADES

« Usos: agua limpia y aguas residuales (max. 15% de solidos
suspension)

« Estanqueidad o6ptima para contra-presion superior a 0,5 bar
« Apta para instalacion enterrada
« PN10/16

« DNb0-1000



MATERIALES

» Cuerpo y tapa: fundicion ductil EN-GJS-500
» Clapeta: acero inox. vulcanizado en EPDM

« Junta: EPDM

» Tornillos: acero inox. A2

* Peso y palanca: fundicion ductil EN-GJS-500

Clapeta acero inox. vulcanizada

Clapeta de EPDM, para inst. sin
riesgo de golpe de ariete



OPCIONES (velocidad de cierre)

SERIE 41/61 :  SERIE 41/60
: SERIE 41/23
» Para instalaciones con » Para instalaciones con
riesgo moderado de + riesgo de golpe de ariete
golpe de ariete : « Instalacion ideal:
* Instalacion ideal: . indiferente vertical u
preferentemente en :  horizontal
vertical : » Permite ajustar la velocidad :

y presion de cierre, indep.
. dela posicion
: * Presion apertura o cierre
cte.

SERIE 41/60
SERIE 41/32

: * Para instalaciones con
riesgo de golpe de ariete

: + Instalacion: preferentemente
en horizontal

* Presion de apertura gradual,
permite apertura controlada
y cierre rapido



GRANDES DIAMETROS

SERIE 641/01

» Grandes diametros

« PN10/16

- DN350 a DN1000
 Asiento metalico: bronce

» Posibilidad de accionar mediante
peso y palanca



INSTALACIONES

Instalacion de retenciones de clapeta oscilante con peso y Instalacién de clapeta oscilante en vertical con peso
palanca en posicion horizontal y palanca



RETENCION DE DOBLE CLAPETA



GENERALIDADES

« Usos: agua limpia exclusivamente
« Elemento activo de ayuda al cierre: RESORTE

« Desventaja: para el mantenimiento necesita ser desmontada de la
red

* Importante pérdida de carga, presenta obstaculo importante al paso
de agua

« Montaje siempre entre bridas
 Muy econdmicas
« PN10, 16, 25

« DN40-DN1000



MATERIALES
» Cuerpo: fundicién ductil EN-GJS-400

* Clapetas: muchas posibilidades acero al carbono,
fundicidon o acero inoxidable

« Eje: acero inoxidable
 Resorte: acero inoxidable

« Asiento: NBR, Viton, etc.



GAMA

SERIE 741/10 } SERIE 741/30 {  SERIE 741120

- PN 10/16 i < PN25 - PN 10/16

- DN40-DN1000 - DN40-DN500 - DN40-DN500
. .. AISI 316

NOTA: Otros diametros o presiones bajo consulta



RETENCION DE DISCO AXIAL



GENERALIDADES

« Usos: riego, estaciones de bombeo, abastecimiento, industria,
etc

« Gran respuesta dinamica
 Respuesta silenciosa

« Posibilidad de no tener eje axial
* Montaje entre bridas

«  PN10/16/25/PN40

- DN80-1800



VENTAJAS

Material del obturador libre de corrosion

Montaje en cualquier posicion

Rapida respuesta

No provoca golpe ariete



RETENCION DE PIE



GENERALIDADES

 Usos: pozos

« Gran respuesta dinamica
 Respuesta silenciosa

« Con filtro 2 montaje pozo

* Montaje vertical entre bridas
« PN10/16

« DNb50-500



RETENCION DE BOLA



GENERALIDADES

« Uso principal: aguas residuales

» Especialmente disenada para estaciones de bombeo - muy baja
pérdida de carga

» Posibilidad de modificar el peso de la bola para garantizar
estanqueidad y proteccion frente a golpes de ariete

» Disefno auto-limpiante
« PN10
« DN 1%" a DN800

« Distintos tipos de conexion:

 Bridas
» Extremos roscados



MATERIALES
» Cuerpo y tapa: fundicion ductil EN-GJS-500

« Bola: hasta DN100 - aluminio vulcanizado NBR; para
diametros superiores fundicion gris vulcanizada NBR

 Junta: EPDM

* Tornillos: acero inox. A2
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GAMA

SERIE 53/35 : SERIE 53/40 :  SERIE 53/35
« Embridada * Unidn roscada * Unidn roscada
« DN50-DN800 t + 1% a3 P e 1% a2

: « AISI 316



INSTALACIONES

Instalaciones de retenciones de bola en posicion vertical



OTRAS RETENCIONES

SERIE 641/21 SERIE 641/11

« Multi-clapeta « Clapeta
« DN600-1600 « DN100-500
« PN16 * PN16

Altas velocida_des de cierre » Altas velocidades de cierre
para conducciones de gran :
diametro



PERDIDA DE CARGA
« Dato muy importante a tener en cuenta - ahorro energia

« Forma de dar el dato:

« Tablas de Kv
« Graficas Perdida (cm columna H:0) frente a Caudal



PRESIONES DE TRABAJO

« Sin una presion/caudal minimo la valvula puede no abrir 2 hay

gue vencer la accion de la gravedad o el elemento activo de cierre
(palanca, resorte, etc.)

« Forma de dar el dato:



UNE-EN 1074-3

ENSAYO DE PRESION (resistencia)
Presion de ensayo 1,5 x PN (Presion prueba: 24)

ENSAYO DE ESTANQUEIDAD
Presion de ensayo 1,1 x PN (PN16; Presion prueba:17,6)

EXTRA:
ENSAYO A BAJA PRESION

« Hasta DN100: se acepta una pérdida de 1 litro en10 minutos
a 0,2 bar de contra-presion

» A partir DN100: se acepta una pérdida de 3 litros en10
minutos a 0,2 bar de contra-presion



GRACIAS POR SU ATENCION

Manuel Martin Guardia
manuel@avkvalvulas.com



_ELEMENTOS DE MANIOBRA
DE VALVULAS EN LAS REDES DE RIEGO



LA FUNCION DE LAS VALVULAS EN LAS REDES DE RIEGO

Disposicion de las valvulas de compuerta y de las valvulas de mariposa cuando van
enterradas sin arqueta en un regadio



VALVULA DE COMPUERTA ENTERRADA

EJE DE LA VALVULA SIEMPRE VERTICAL



VALVULA DE COMPUERTA ENTERRADA

CONEXION CON PASADOR



VALVULA DE COMPUERTA ENTERRADA

CONEXION CON PASADOR



VALVULA DE COMPUERTA ENTERRADA

FABRICACION DE EJES

ENSAYADOS A TORSION: 450Nm



ACCESORIOS

Llave en “T” Trampillones Indicador de posicidn



INDICADOR DE POSICION PARA VALVULA ENTERRADA

Abierta Cerrada



VALVULA DE COMPUERTA EN ARQUETA - DIRECTO AEJE

O

Accionamientos
permitidos

Fija Telescopica



VALVULA DE COMPUERTA EN ARQUETA - BRIDA

Accionamientos permitidos




VALVULA DE MARIPOSA - POSICION

HORIZONTAL VERTICAL



VALVULA DE MARIPOSA - POSICION

Ventajas Ventajas

- Funcionalidad natural de la valvula - Reductor no enterrado

- Arrastre de particulas en parte inferior - Reductor mas sencillo

- Peso del disco repartido entre dos ejes
- Par de la valvula estable con anos Hj}ﬁ
Inconvenientes Inconvenientes

- Reductor mas complejo - Depositos en el eje inferior

- Reductor enterrado - Aumento del par con el tiempo




VALVULA DE MARIPOSA - POSICION

Caracteristicas de los reductores enterrados
* Proteccion IP-68, reductores y alargadera
« Salida brida

* Pintura > 150 micras

 Par estandar de la valvula

« Tornilleria de acero inox.

Actuacién superior:

» Cuadradillo de accionamiento

* Posibilidad de actuador eléctrico

» Posibilidad de indicador de posicion

Siempre actuacion superficial
Caracteristica de los reductores

Reductor estandar o con
posibilidad de ser actuado
eléctricamente.

Alargadera IP-68















INDICADOR DE POSICION

Abierta Cerrada

Indicador de posicion valvulas eje horizontal



OTRAS EXTENSIONES



OTRAS EXTENSIONES



OTRAS EXTENSIONES



OTRAS EXTENSIONES



OTRAS EXTENSIONES

|

2}
|
(]
1 I !
T I T

% Indicador
de posicion

eléctrico

Otro tipo de indicador manual Transmision por cardan




GRACIAS POR SU ATENCION

Jorge Llanos
jorge@avkvalvulas.com



